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CS Pieklad pivodniho némeckého navodu k obsluze

© Vyrobce si vyhrazuje pravo, kdykoli a bez pfedchoziho upozornéni provést zmény, které upravuji piipadné tiskové chyby,
nepfesnosti v informacich nebo zmény, které byly na vyrobku provedeny. Tyto zmény budou uvedeny vzdy v nésledujicim
vyddni ndvodu.

Viechny obchodni znagky a ochranné znamky uvedené v navodu k obsluze jsou majetkem pfisludnych vlastnikd/vyrobcd.

Nasi aktudlni produktovou dokumentaci a také kontakini Gdaje o zastoupenich spoleénosti ABICOR BINZEL v jednotlivych
zemich a o partnerech po celém svété najdete na nasi domovské strance www.binzel-abicor.com.
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BRS-CC

1 Identifikace

1 Identifikace

Jednotka pro &isténi hotdkd BRS-CC se pouzivd v promyslu a femeslnych oborech vyhradng k &isténi vnitfniho prostoru

plynové trysky u svafovacich hofékd MIG/MAG v automatickém svaFovacim systému.
BRS-CC slouzi jako preventivni opatfeni k prodlouZeni doby Zivotnosti hofakd a intervald ddrzby.

BRS-CC se skladd z:
+ Cistici jednotka

* Postiikovaci jednotka TSi

e Zafizeni na odstfizeni drétu (DAV)

Tento ndvod k obsluze popisuje pouze jednotku pro &isténi hordkd BRS-CC. Jednotku pro &isténi hofékd BRS-CC je
povoleno provozovat pouze s origindlnimi ndhradnimi dily ABICOR BINZEL.

1.1 Oznadeni

Tento produkt spliuje platné pozadavky pfisluiného trhu pro uvédéni do ob&hu. Pokud je odpovidaijici oznageni potfebaq,

je umisténo na produktu.

1.2 Prohlaseni o shodé s predpisy EU

Osoba zplnomocnéna
tvorbou technickych
podkladi

Jedinou odpovédnost za vyst

(CS) Prohlaseni ES o shodé ﬁflifzoER[
Preklad ¢ 0 p o shodé
Vimolice Binzel isstechnik GmbH & Co. KG

Kiesacker

35418 Alten-Buseck

Némecko

Hubert Metzger
Adresa, viz vyrobce

Produkt  Popis

Nazev
Obchodni ndzev

na trh, pfislugné zakladni b

i tohoto i 0 shodé nese vyrobee
Jednatka pro &isténi hotdkd se poudiva pro automatické ci&téni vnitiniho
prostoru plynowé trysky a elni plochy trysky hofakld MIG/MAG v robotické
bufice
Jednatka pro &isténi hotakid Funkce Cisténi plynove trysky

BRS Typ cc

Viyse popsany pledmét tohoto promésem splnule duky své koncepei a konslmkcu v provedeni, které uvadime

Pfisluiné unijni pfedpisy
© harmonizaci

Pouzité harmonizované
normy

PouZité narodni normy
a technické specifikace

Alen-Buseck, 27.11.2020

Podpis

Cis

Prof. Dr-Ing. Emil Schubert, jednatel

[ naroky niZe ych smérmic ES
Provedenim jakékoliv Gpravy \ryrobku bez pfedchozi konzultace s nami pozbyva toto prohlasen platnosti

Odkazy

2006/42/ES Smérnice o strojnich zatizenich (spis L96 ze dne
29.03.2014)

2014/30WEU Smérnice o elekiromagnetické (spis L96 ze dne

kompatibilita 29.3.2014)

2011/85/EU RoHS (spis L174 ze dne
1.7.2011)

EN 1SO 12100:2011

EN 6100-6-2:2019

EN 55011:2016 + A1:2017

EN IEC 63000:2018

J
01-08-2020 D0017T109 27-listopadu-2020 Strana 6z 14
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2 Bezpeénost BRS-CC

2 Bezpeénost

Ridte se pfilozenym dokumentem ,Safety Instructions”.

2.1 Pouzivani v souladu se stanovenym Géelem

* Zafizeni popsané v tomto ndvodu smi byt pouzivéno vyhradné k G¢elu popsanému v tomto ndvodu a pfedepsanym
zpUsobem. Dodrzujte pFitom provozni podminky a podminky pro 4drzbu a opravy.

* Jakékoli jiné pouZiti neni v souladu s uréenym Geelem.

* Svévolné pFestavby nebo zmény ke zvy3ovani vykonu jsou nepfipustné.

2.2 Povinnosti provozovatele
Upozorfivjeme, Ze viechny prdce na zafizeni nebo systému mohou provédét pouze povolané osoby.
* Povolané osoby jsou osoby,
¢ které jsou sezndmeny se zdkladnimi predpisy a s prevenci nehod;
¢ které byly zaskoleny na zachdzeni se zafizenim,
¢ které precetly a pochopily tento névod k obsluze,
e které predetly a pochopily kapitolu "Bezpe&nostni pokyny",
¢ které maiji pfislusné vzdélani,
¢ které jsou na zakladé& svého vzdélani, svych znalosti a zkudenosti schopné rozpoznat moznd nebezpedi.
* Zaijistéte, aby do pracovni oblasti nemély pfistup jiné osoby.
* Respektujte pfedpisy pfisluiné zemé pro bezpeénost prace.

* Dodrzujte predpisy o bezpe&nosti prace a prevenci Grazd.

2.3 Osobni ochranné prostiedky (OOP)
Pro zamezeni vzniku nebezpedi pro uzivatele se v tomto ndvodu doporuéuje pouzivani osobnich ochrannych

prostiedkd (OOP).

¢ Skladaiji se z ochranného odévu, ochrannych bryli, ochranné dychaci masky tfidy P3, ochrannych rukavic

a bezpeénostni obuvi.

2.4 Klasifikace vystraznych upozornéni

V tomto ndvodu k obsluze pouzivame &tyfi typy vystraznych upozornéni vztahuiici se k potencialné nebezpe&nym

pracovnim krokdm. Pfehled a vysvétleni vyznamd v sestupném poradi ddleZitosti:

A NEBEZPECi

Oznaduje bezprosttedné hrozici nebezpedi. Pokud se mu nevyhnete, nasleduje smrt nebo nejtéZ3i drazy.

A VAROVANI

Oznaduje potencidlné nebezpeénou situaci. Nerespektovani moze mit za ndsledek t&zka zranéni.

A UPOZORNENI

Oznaduje potencidlné skodlivou situaci. Nerespektovéni mize mit za nésledek lehkd nebo drobnd zranéni.

OZNAMEN(

Oznaduje nebezpedi, ze mize dojit ke zhor3eni vysledki prace nebo poskozeni vybaveni.
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BRS-CC

2 Bezpeénost

2.5 Vystrazné a informacéni stitky

2.6 Pokyny pro pripad nouze

prelepovat, zakryvat, pietirat ani odstrafiovat.

Na vyrobku jsou umistény ndsleduijici vystrazné a informaéni 3titky: Tato ozna&eni musi byt stale v Eitelném stavu. Nesmi se

Symbol

Vyznam

ACAUTION

Eye
protection

required

ACAUTION

Automatic Start
Stay Clear
lockout  tagout

before Servicing

AWARNING

Read and
understand all
Service Instructions

before Servicing

AWARNING

Rotating blade
Hazard
Do not operate

with guard removed

Pouziveijte ochranu ocil

Varovéni pied automatickym ndbéhem!

Prectéte si ndvod k obsluze a Fidte se jim!

Varovani pied zran&nim rukoul!

¢ Pfivod elekirické energie

V pfipadé nouze ihned pferudte ndsledujici pfivody:

Pfivod stla¢eného vzduchu

BAL.0136.0 » 2020-12-15

Dal3i opatfeni naleznete v ndvodu k obsluze proudového zdroje nebo v dokumentaci dalsich perifernich zafizeni.
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3 Popis vyrobku

BRS-CC

3 Popis vyrobku

A VAROVANI

Nebezpedi souvisejici s pouzivani v rozporu se stanovenym uréenim

a k riziku vzniku hmotnych skod.

* Zafizeni pouzivejte vyluéné v souladu se stanovenym uréenim.

Pfi pouzivani v rozporu se stanovenym uréenim mize u tohoto zafizeni dojit ke vzniku nebezpedi pro osoby a zvifata

* Zafizeni svévolné nepfestavujte za G&elem zvy3eni vykonu a neprovddéjte na ném zddné zmény.

3.1 Technické udaje

C5-6

Obr. 1 Technické odaje

BAL.0136.0 » 2020-12-15



BRS-CC 3 Popis vyrobku

Teplota okolniho vzduchu +5°Caz+50°C
Relativni vlhkost vzduchu do 90% pfi 20°C
Tab. 1 Okolni podminky za provozu
Skladovéni v uzavieném prostoru, teplota okolniho vzduchu +5°Caz +50°C
PFeprava, teplota okolniho vzduchu —-10 °Caz +55°C
Relativni vlhkost vzduchu do 90% pfi 20°C
Tab. 2 Okolni podminky pfi pfepravé a skladovéni
Hmotnost cca 30 kg
Rozméry s xvx h 365 %290 x 1100
Druh ochrany podle DIN 40050 IP 21
Tfida ochrany podle DIN EN 61140 1
Tab. 3 Obecné idaje
OZNAMENI
* Pro zaijisténi maximdlniho vykonu a Zivotnosti jednotky pro &isténi hofdkd ji provozuite s vy<idténym a naolejovanych
vzduchem.
Pfripojka stlaéeného vzduchu G1/4"
Promér hadice vnéjdi g = 10 mm
Jmenovity tlak 6 bard
Pracovni tlak 6-8 bar
Kvalita stlaéeného vzduchu (1ISO 8573-1:2010) min. tfida 4
Tab. 4 Blok rozdé&lovace pneumatiky

Motor pneumatiky/jmenovity poéet otaéek s naolejovanym | cca 650 ot./min

vzduchem
Jmenovity poéet otacek s nenaolejovanym vzduchem cca 550 ot./min
Spotfeba vzduchu cca 380 |/min

Tab. 5 Cistici jednotka

3 vstupy pro rozvadéci ventily 5/2

Ovladani 24V DC £10%
Prikon <45W
Tab. 6 Vstupy pro ovladani magnetickych ventild

1 vystup indukéniho pFiblizovaciho stykaée zaviraée (pnp)

Provozni napéti [Ug] 10-30V

Spinaci frekvence [f] 0-1500 Hz

Hystereze [H] typ. 5%

Ochrana proti zkratu a prepélovani

Pokles napéti [U4] <3V

Provozni proud [I] 0-200 mA

Zbytkovy proud [I,] 0-0,5 mA typ. 0,1 pA pii 25°C
Proud naprazdno [lg] <20 mA

Tab. 7 Napdijeni a vystup pfiblizovaciho spinage

BAL.0136.0 » 2020-12-15 CcSs-7



BRS-CC

3 Popis vyrobku

Postiikovaci jednotka TSi 1 litr
Tab. 8 Posttikovaci jednotka TSi

Stiihaci vykon p¥i 6 barech

Masivni drat do 1,6 mm
Trubi¢kovy drat do 3,2 mm
Doba stFihu 0,5 sekundy

Tab. 9 Zafizeni na odstfizeni dratu DAV

3.2 Zkratky

BRS-CC Zkratka oznaéeni kompletni jednotky pro &isténi hotakd (Connect Clean)
TSi Postikovaci jednotka

DAV Zafizeni na odstfizeni drétu

TCP Sttedovy bod néstroje (Tool Center Point)

Tab. 10 Zkratky

Udaje o rozmérech ve vykresech nebo diagramech milimetry [mm]

Tab. 11 Rozméry

3.3 Typovy stitek

Cs-8

Jednotka pro ¢&isténi hofdko BRS-CC je oznacena typovym Stitkem na plésti.

\
/ h
/ Brenner-Reinigungs-Station BRS-CC EXaRE
/ Torch Cleaning Station TCS-CC i
[ dantNr/ PartNa- e

Gerate-Nr. / Device-No.:

Bavjahr / Monufectured:

Betriebsdruck / Operating pressure: 6-8 bar / 87-116 psi
Betrigbsspannung / Supply voliage: 24 Velt (DC)

Lei fnahme / Power phi 15 Watt

|’:
ABICOR Alexander Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG |
S Kiesacker - 35418 Buseck . GERMANY !

“BMEL www binzel-abicor.com

service.rs@binzel-abicor.com

Obr. 2 Typovy titek

Své pfipadné dotazy doplite vzdy témito Gdaiji:

* Typ pfistroje, identifika&ni &islo, &islo pFistroje, rok vyroby

BAL.0136.0 » 2020-12-15



BRS-CC

4 Rozsah dodavky

3.4 Pouzité znacky a symboly

V névodu k obsluze jsou pouzity nésledujici znacky a symboly:

Symbol Popis

. Symbol pro pokyny a seznamy

= Symbol kfizového odkazu odkazuje na podrobné, dopliiujici nebo pokraéujici informace
1 manipulaéni krok/y v textu, ktery/¢é je treba provédét v uvedeném poradi

4 Rozsah dodavky

* Jednotka pro ¢idténi hofaki BRS-CC je kompletné * Pfipojovaci set se zpétnym ventilem
smontovand

* Ochranny prostfedek profi rozstfiku (lahev 1 litr) * Testovaci sonda (pro volitelny TCP)

* Sada distanénich pouzder JS 15,5 az 21 * Prdzdnd Ighev

* Sada t&snici pryze * Navod k obsluze

Tab. 12 Rozsah dodavky

* Prizma

* Jednotka 0drzby s regulatorem filtru a maznici

* Fréza

Tab. 13 Volitelné/pfisludenstvi

Do prvni vybavy a pro funkénost jednotky pro &isténi hotdkd jsou pozadovény upinaci hranol a fréza. Tyto jsou zdvislé na

geometrii hoféku a plynovych trysek.

Dily vybavy a opotfebitelné dily objedndvejte samostatné.
Objednaci tdaje a identifikaéni &isla vybaveni a opotiebitelnych sougasti najdete v aktudlinich objednacich podkladech.

Kontakt na poradenské a objedndvkové oddé&leni najdete na internetu na adrese www.binzel-abicor.com.

4.1 Pfeprava

Doddvka je pfed expedici peclivé zkontrolovana a zabalena, presto viak nelze vylougit moznost poskozeni béhem

pfepravy.

Vstupni kontrola

Podle dodaciho listu zkontrolujte, zda je doddavka Gplnd!
Zkontrolujte, zda doddvka neni poskozena (vizuélIni kontrola)!

Pri reklamaci

Pokud doslo k poskozeni doddvky pfi pfepravé, spojte se ihned s poslednim dopravcem!
Uschoveijte obal pro piipadnou kontrolu dopravcem.

Obal pro odeslani
zpét

Pouzijte pokud moZzno origindlni obal a origindlni obalovy materidl. S pfipadnymi dotazy

ohledné obalu a pfepravnich pojistek se obracejte na dodavatele.

Tab. 14 Pfeprava

4.2 Skladovéani

Fyzikalni podminky skladovéni v uzavieném prostoru:

= Tab. 2 Okolni podminky pfi piepravé a skladovéni na strané CS-7

BAL.0136.0 » 2020-12-15

cs-9


http://www.binzel-abicor.com

5 Popis funkce

5 Popis funkce

Proces &isténi je fizen uZivatelem prostrednictvim pfisludnych vystupd robota. Pro &istici proces je hofdk s cylindrickou &ésti
plynové trysky sevien do upinaciho pfipravku. Fréza v souladu s geometrii plynovych trysek a hofékd pojizdi pomoci
stlageného vzduchu ve vnitinim prostoru trysky a uvolfiuje tam ulpély rozstfik ze svafovani. Ve spojeni s vyfukovaci funkei
(voliteln&) prostfednictvim kabelového svazku je Cistici proces optimalizovan. Ndvazné je vy<istény vnitini prostor plynové
trysky vy<istén ddvkovanym mnozZstvim ochranného prostfedku proti rozstfiku jako prevence proti jeho ulpivani. V DAV je
svarovaci drat pfistfizen na délku TCP.

6 Uvedeni do provozu

Nebezpecdi poranéni pFi neéekaném spusténi

Neodborné obsluha mize zapfidinit vézné Grazy s ndsledkem smrti.

Po celou dobu Gdrzby, oprav, montaze & demontdZze je nutno dodrZzovat tento postup:
* Odpojte proudovy zdroj.

* Zavfete pfivod stlaéeného vzduchu.

* Odpojte viechny elektrické pfipojky.

* Vypnéte celé svafovaci zafizeni.

BRS-CC

OZNAMENI

* Vénujte pozornost nasledujicim Gdajim:
= 2 Bezpeénost na strané CS-4

* Viechny préce na zafizeni nebo systému jsou vyhrazeny jen zpUsobilym osobam.
* Dbejte na to, aby Cistici proces nebyl ovlivnén zachytnou vanou a drzékem lahvi.

6.1 Preprava a umisténi pristroje

cs-10

~ s

A UPOZORNENI

Nebezpedi poranéni

Télesnd zranéni padajicimi pfistroji a namontovanymi dily.

* K pfepravé a ustaveni robotického zdroje svafovaciho proudu BRS-CC pouzivejte vhodné zdvihaci zafizeni
s vazacimi prostfedky.

* PFi zveddni a pokladddni se vyvaruijte trhavych pohybg.

* Komponenty nezvedejte nad osoby nebo jind zafizeni.

* Komponenty transportuijte tak, aby byly rovné.

* Pouzivejte svoje osobni ochranné prostfedky: Bezpeénostni obuv s ocelovou $pickou, ochranné rukavice, ochranné
helma, ochrana sluchu.

* Nepovolané osoby vykaZte z nebezpeéné oblasti.

* Zohlednéte hmotnost jednotlivych komponent.

= 3.1 Technické tdaje na stran& CS-6

A UPOZORNENI

Nebezpedi prevraceni

Télesnd zranéni nebo poikozeni komponent neodbornou montazi.

* Odpojte napdjeci vedeni.

* Komponenty postavte na vhodny podklad (rovny, pevny, suchy) tak, aby se nemohly prevrdtit.

BAL.0136.0 » 2020-12-15




BRS-CC 6 Uvedeni do provozu

OZNAMEN(

* Zaijistéte volny pfistup k ovlddacim prvkim a pfipojkam.

* Komponenty chrafite pfed de3tém a piimym slune&nim zdfenim.
* Zafizeni pouzivejte pouze v suchych, €istych a dobfe vétranych prostorech.

1 Upevnéte stojan &tyfmi Srouby na montdzni povrch bez vibraci v pracovni oblasti robota.

6.2 Zhotoveni elektrické pripojky

A NEeBEZPECI

Nebezpedéi zranéni a poskozeni zafizeni v disledku nespravného pripojeni
Nespravné pfipojeni k uzemfiovaci kolejnici zafizeni/instalaci budovy.
* Pfijméte vhodnd opatieni v souladu s pfedepsanymi normami.

OZNAMEN(|

* Vtomto ndvodu k obsluze je popsdno né&kolik variant.

* Vénujte pozornost pfiloZzenym schématim zapojeni a volitelnému zapojeni.

K ovladani ventilu jsou pozadovdny i vystupy pro robota 24 V DC, a rovnéz vstup pro robota 24 V DC.

Pro postfikovdni se pouziva taktilni (mechanicky ovlddany) ventil.

OZNAMEN(

* Promér plynovych trysek musi souhlasit s prizma.

* Distanéni objimka musi souhlasit s Sitkou plynovych trysek.

* Fréza musf byt schvdlena piesné pro dany typ hordku.

= 13.1 Schéma elekirického zapojeni na strané CS-28

6.3 PFipojeni pneumatiky

OZNAMEN(|

* Vtomto nédvodu k obsluze je popséno né&kolik variant.

* Dodrzujte pfilozeny pneumaticky plan a volitelné pfipojky.

Pro pfivodni potrubi je nutnd hadice na stlageny vzduch s vnéjsim promérem & 10 mm (JS & 8 mm). Vyhodou je uzaviraci
ventil v pfivodu. Tim mizZe byt BRS-CC pro pfipad eventudlinich instalaénich a servisnich praci rychle a jednoduse odpojena
od tlaku.

= 13.2 Schéma pneumatického zapojeni na strané CS-29
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6 Uvedeni do provozu

BRS-CC

6.4 Konstrukéni skupina distici jednotky

CS-12

16 15

1 Svéraci blok k pfipojeni
ovlddaciho vedeni

2 Upindni frézy, vyménitelné

3 Fréza, specifickd podle hotaku

4 Upinaci pfipravek a prizma,
specificky podle hofdku

5 Upinaci vélec

6  Skiin pfistroje

10

14 13 12 1

Indukéni piblizovaci snimag (zdvih dole)
Pl&st z hlinikového odlitku s integrovanym
zvedacim vélcem a pfipojnou deskou pro
ventilovou ndstavbu
Magneticky ventil pro zafizeni na
odstfizeni drétu (DAV)

Pfipojka stlageného vzduchu

vnéj$i 10 mm

1

12
13
14
15

16

Pneumaticky motor

Vodici sané s drzdkem motoru, zdvih 50 mm
Pipojné Sroubeni pro ovlddaci vedeni
Zé&chytnd vana na nedistoty

Magneticky ventil pro upinaci pFipravek
(upnout - uvolnit) @ motor (zap - vyp)
Magneticky ventil pro zveddéni frézy

(dol&-nahoru)

Obr. 3 Cistici jednotka

OZNAMENI

* Bé&hem disticiho procesu také naprogramuite: ,Vyfouknuti skrz kabelovy svazek”, aby se zevnitt vyfoukly uvolnéné

necistoty.
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BRS-CC 6 Uvedeni do provozu

6.5 Konstrukéni skupina postrikovaci jednotky

OZNAMENI

* Pfed sefizovanim provéite, Ze je namontovano vhodné t&snéni plynovych trysek. To je zavislé na pouzivaném priméru

trysek.
* Dovnitf proudici vzduch naséva ochranny prostfedek proti rozstfiku a michd ho s proudem stlageného vzduchu.

Doporuéeni: Casovy prostor, ktery je nutny pro dostate&né smoceni plynové trysky/svafovaciho hofdku, by mél &init

max. 2-3 sekundy.

5 Nastavovaci 3roub pro davkovani
ochranného prostiedku proti rozstfiku

3  Stahovaci krouzek

1 Viko pro postiikovaci jednotku
Posttikovaci jednotka kompl.

2 Tésnici pryz pro t8snéni plynové trysky 4

Obr. 4 Postfikovaci jednotka

Pfedtim, nez uvedete pfistroj do provozu, musi byt k plynové trysce svafovaciho hofdku namontovéna vhodnd tésnici pryz.

Udai, s jakym primérem plynové trysky ma byt tésnici pryZ sesazena, najdete na tésnici pryi (2).
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6 Uvedeni do provozu BRS-CC

6.5.1 Vymeéna tésnici pryze vika postfikovaci jednotky
= Ndvod k obsluze postiikovaci jednotky TSi

OZNAMEN(

* Pouziti t&snici pryze zdvisi na vnéjsim proméru plynové trysky. Je pfipusind odchylka £3 mm vnéjsiho proméru

plynové trysky.

1 Oznaéeni proméru plynové trysky svafovaciho hoféku

Obr. 5 Montdz t&snici pryze

= Obr. 4 Postfikovaci jednotka na strané CS-13

1 Uvolnéte viko (1)
2 Smontuijte t&snici pryz (2) s vikem (1).
Té&snici pryz (2) je pomoci lehkého tlaku vloZzena do vika (1).
Specidlni utvoreni téchto konstrukénich &asti zabrafuje nezddoucimu vypadnuti tsnici pryze.
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BRS-CC 6 Uvedeni do provozu

6.5.2 Taktilni ventil postfikovaci jednotky
P¥i vstupu do postiikovaci jednotky aktivuje hofdk (1) na ramenu robota takilni ventil (2), aby se uvolnil ochranny prostiedek

proti rozstfiku.

1  Hordk
2  taktilni (mechanicky ovlddany) ventil

Obr. 6 Taktilni ventil TSi
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6 Uvedeni do provozu BRS-CC

6.5.3 Sefizeni ochranného prostiedku proti rozstfiku

A VAROVANI

Poskozeni oci
Pfi postfikovdni ochrannym prostfedkem proti rozstfiku miZe vznikat postfikovd mlha, kterd vede k poskozeni oéi.

* Pfi manuélnim nastavovdni ochranného prostiedku proti rozstfiku noste ochranné bryle.

1 2 Deaktivace postiikového impulzu 3 2 4 5

max. 6 mm B
Aktivace postfikového ! Z
- "

L

9

6
8

7
1 Svafovaci hofék 4  Stahovaci krouzek 7  L&hev s ochrannym prostfedkem proti rozstiiku
2 Tésnici pryz pro plynovou trysku 5 Postiikovaci tryska 8 Nastavovaci Sroub (nastaveni mnozstvi
3 Plynova tryska 6  Lahev zpétného okruhu ochranného prostiedku proti rozstfiku)

9 Kyt

Obr. 7 Nastaveni ochranného prostiedku proti rozstfiku

Strojni nastaveni
Pro nastaveni postfikovaciho mnozstvi musi byt zafizeni napdjeno stlagenym vzduchem. Postfikovaci mnozstvi se uréuje

podle doby prodlevy svafovaciho hoféku.

A\ VAROVANI

Nebezpeéi pohmozidéni

Vtazeni a rozdrceni konéetin pohyblivymi dily (fréza, upinaci jednotka).
* Nesahejte do pohyblivych dild.

OZNAMENI

* Dbeijte na to, aby svafovaci hofdk/plynové tryska byla umisténa koncentricky nad postfikovacim zafizenim.

1 Svafovacim hofédkem (1) najedte nad postfikovaci otvor.

2 Svafovacim hofdkem (1) jedte pomalu (ve sméru Sipky) dold. PFitom je t&snici pryz (2) ,oteviena”. Hloubka vnofeni
svafovaciho hofdku je omezena zdvihem postfikovaci jednotky.
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BRS-CC 6 Uvedeni do provozu

3 Plynovou trysku (3) vedte &elni stranou na stahovaci krouzek (4).
K aktivaci postfikového impulzu musi byt svafovacim hofakem pojizdéno ddle dold.

4 Pomoci nastavovaciho $roubu (8) Ize zvysit nebo sniZit mnozstvi ochranného prosttedku proti rozstfiku na rozstfikovaci
impuls.

Zbyly olej ochranného prostfedku proti rozstiiku z postfikovaci jednotky je sbiran do Idhve zpétného okruhu (6) a mize byt

po vycisténi od Edstic nedistoty pouzit znovu.

Postfikovaci jednotka neni aktivovéna Postfikovaci jednotka aktivovéna

(max. zdvih)

Obr. 8 Pohyb zdvihu postikovaci jednotky

OZNAMENI

¢ Dodrzujte max. pohyb zdvihu k postfiku.
¢ Max. dréha zdvihu (jizdni pohyb svafovaciho hotdku) by neméla prekradovat 6 mm.

¢ Doporuéujeme maximdlni postfikovy impuls 3 s.
Postfikovy impuls je pfi vyjeti z postiikovaci jednotky vynulovén.
¢ Pro dosazeni pozadovaného efektu je dostacujici malé mnozstvi ochranného prostredku proti rozstfiku.

Ruéni nastaveni
= Obr. 7 Nastaveni ochranného prostiedku proti rozstfiku na strané CS-16
Pro sefizeni dévkovani ochranného prostfedku proti rozstiiku miZete posttikovaci jednotku aktivovat také manudlné
pres viko (9).
1 Lehkym poklepdnim shora na viko (9) je aktivovén postiikovy impuls.
2 Podle vznikajici mlhy se mdzZe posoudit mnoZstvi zamlzeného ochranného prostfedku proti rozstfiku.
Postikovy impuls by mél byt aktivovén max. na 2 sekundy.

3 Pomoci nastavovaciho $roubu (8) Ize zvysit nebo sniZit mnoZstvi ochranného prostredku proti rozstiku na

rozstfikovaci impuls.
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6 Uvedeni do provozu BRS-CC

6.6 Konstrukéni skupina pFipravku na odstfizeni dratu DAV

1 Zvedaci vélec kratkého zdvihu 6 Nz

2 Nozky na drat 7 pevné Zelisti

3 Kryt 8 Rozvddéci kandl pro drétovou &ast

4 Maznice 9  Zdachytnd vana na nedistoty

5 Protidrzdk s pfitlagnou pruZinou 10 Magneticky ventil pro zafizeni na odstfizeni drétu (DAV) (zap - vyp)
Obr. 9 Zafizeni na odstfizen{ drétu

1 Volnym koncem drétu najedte hofdkem do prostoru ndzek na drét (2), aby drét pfiléhal na pevné &elisti (7) a plynové
trysky stéla ve vzddlenosti pozadovaného presahu (pfesah drétu) nad nozem (6).
= 13.2 Schéma pneumatického zapojeni na strané CS-29
2 Naprogramujte body cesty a pfikazy podle prib&hového diagramu.
Jakmile doséhnou pevné Fezné desky meze svého opotfebeni (Spatnd kvalita Fezu, svirani fezného piipravku, drat se
neodfizne atd.), musi se fezné desky znovu nastavit nebo vyménit.

= Nadvod k obsluze zafizeni na odstfizeni drétu (DAV)

OZNAMENI

* Namazte fezaci desku pomoci maznice (4). Tim se prodlouZi Zivotnost Fezné desky.
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BRS-CC

6 Uvedeni do provozu

6.7 Instalace nebo vyména souéasti zarizeni

6.7.1

OZNAMENI

* Zavfete piivod stla¢eného vzduchu.

* Odpoite viechny elektrické piipojky.
* Po dokonéeni instalagnich praci se ujistéte, Ze je kryt znovu pfipevnén.

Upevnéni prizmy

Oznaéeni proméru vedkerého instalovaného zafizeni musi byt shodné s vnéjsim & plynové trysky, kterd se ma Cistit.

, P

v

2 Prizma

3 Sroub s vdlcovou hlavou

1 Upinaci pFipravek
Obr. 10 Upevnéni prizmy

1 Vlozte prizmu (2) shora do upinaciho pfipravku (1).

2 Upevnéte pomoci droubu s vélcovou hlavou (3).

6.7.2 Montaz frézy

OZNAMEN

Upinani frézy SW 27, fréza SW 17.

* Pro vyménu frézy pouzivejte pouze ndstroje s vhodnou 3itkou klice

2 Fréza

1 Upindni frézy

3 Nastroj

Obr. 11 Montdz frézy

1 Namontuite frézu (2) pomoci upindni frézy (1).

2 Dotdhnéte frézu (2) (min. 20 Nm).
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6 Uvedeni do provozu

BRS-CC

6.8 Programovani najeti do upinaci polohy

CS-20

1
b
e 4
1 Misto 4drzby P1 2 Zasunuti hoféku do upinaciho zafizeni 3 Upinaci poloha P2
Obr. 12 Sefizeni upinaci pozice
OZNAMENI
* Pokud neni v upinaci poloze 2ddny hofék a provede se upinaci a zvedaci pohyb, hrozi nebezpeci zniceni frézy.
* Hloubka zasunuti frézy se nastavi pomoci ,TEACH IN” robota.

Je nutné pFesné naprogramovdni robota, aby se prosttednictvim upnuti plynové trysky nepfendsely pfes hofdk zadné reakéni
sily na osy robota. To mdZe vést k poruchdm a vypnuti os. Nize popsané body naijeti se ukladaji do programu robota.

1 Presufite robota do mista ddrzby P1 (1).
2 Dotaz na pfipravenost provozu BRS-CC.
3 Pokud je ,zdvih dold” (= 1), hotdk zajede do upinaciho zafizeni (2).

Plynové tryska lezi rovnomémé na prizmé s vdlcovou &asti bez vynaloZzeni sily. Osa hofdku a frézy jsou nyni vzdjemné
souosé. Upinaci poloha P2 (3).
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6 Uvedeni do provozu

6.9 Sefizeni pneumatického motoru

1 Plynové tryska 3 Distanéni objimka 5 Srouby s vélcovou hlavou 7 Zdvitové koliky
2 Upinaci pfipravek 4 Fréza 6  Pneumaticky motor 8 Vodici san&
Obr. 13 Sefizeni pneumatického motoru
1 Povolte upnuti motoru pomoci zdavitovych kolikd (7) a $roubl s vélcovou hlavou (5) na vodicich sani (8).
2 Stdhnéte pneumaticky motor (6) v jeho drzdku zpét.
3 Nastréte pozadovanou distanéni objimku (3) na frézu (4).
4 Najedte hotfdkem s plynovou tryskou (1) do upinaci polohy (C).
5 Pridrzte vodici sané (8) v dolni poloze (zdvih dole).
6 Nastavte pneumaticky motor (6) s nastréenou distan&ni objimkou (3) proti plynové trysce (1).
7 Upnéte nastavenou polohu motoru pomoci 3roubd s vélcovou hlavou (5) a zdvitovych kolikd (7).
(Utahovaci moment 3,4 Nm)
8 Vyjedte hotdkem z upinaciho pfipravku (2) a odeberte distanéni objimku (3) z frézy (4).

OZNAMENI

* Dbeijte na &isty a suchy stlaceny vzduch.
Stlageny vzduch musi odpovidat minimdlné jakostni tfidé 4 podle ISO 8573-1.
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7 Provoz

BRS-CC

7 Provoz

OZNAMENI

+ Ridte se podle dokumentace dalsich komponent svafovaci techniky.

7.1 Kontrola funkce

OZNAMENI

* Viechny prdce na zafizeni nebo systému jsou vyhrazeny jen zpdsobilym osobam.
* Hloubka zasunuti frézy se nastavi pomoci ,TEACH IN” robota.
* Vyska zdvihu &i3téni je stanovena mechanicky a nelze ji zménit.

1 Zbavte vystup robota napéti.
2 Vytvoite pfivod stlageného vzduchu.

]

]
:

1 Ruéni ovlddéni

Obr. 14 Ruéni ovladdani ventilu

Prisludny ventil Ize ovladat ruénim ovladénim (1).
Funkce ,upinéni” a ,pneumaticky motor” jsou fizeny stejnym ventilem.

Polet otaéek pneumatického motoru zdvisi na vstupnim tlaku.

7.2 Spusténi programu

OZNAMENI

* Dbeite na to, aby hofdk byl v upinaci poloze.

= 6.8 Programovdni najeti do upinaci polohy na stran& CS-20

= 13.3 Prib&hovy diagram na strané CS-30

CS-22
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BRS-CC 8 Odstaveni z provozu

8 Odstaveni z provozu

OZNAMEN(

* Pfi odstaveni z provozu dodrzujte vypinaci procedury komponent svafovaciho systému.

1 Zaviete pfivod stlaceného vzduchu.

2 Odpoijte viechny elekirické pripojky.

9 Udriba a &isténi

Pravidelnd a dlouhodobd Gdrzba a ¢isténi jsou predpokladem dlouhé Zivotnosti a bezvadného fungovéni zafizenti.

A NEBEZPECI

Nebezpedéi poranéni pfi neéekaném spusténi

Neodborné obsluha mize zapfiginit vdzné drazy s ndsledkem smrti.

Po celou dobu Gdrzby, oprav, montaze & demontdze je nutno dodrzovat tento postup:
* Odpoite proudovy zdroj.

* Zavfete piivod stla¢eného vzduchu.

* Odpoite viechny elektrické pfipojky.

* Vypnéte celé svafovaci zafizeni.

Uraz elektrickym proudem v disledku defektu kabelu.

Pokud jsou kabely podkozeny nebo nesprévné nainstalovény, miZe dojit k nebezpeénym napéti. Ta mohou vést k velmi
véznym a smrtelnym zranénim.

¢ Zkontrolujte, zda jsou viechny elektrické kabely, konektory a spoje sprévné nainstalovény a zda nejsou poskozeny.
* Poskozené, deformované nebo opotiebené dily vyméste.

OZNAMENI

* V3echny prdce na zafizeni nebo systému jsou vyhrazeny jen zpUsobilym osobdam.

* Pfi praci na 0drzbé a &isténi pouzivejte osobni ochranné prostredky a noste ochranny odév.
» Ridte se podle dokumentace daldich komponent svafovaci techniky.
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10 Poruchy a jejich odstranéni BRS-CC

9.1 Intervaly Odrzby

OZNAMEN(

* Uvedené intervaly 4drzby jsou orientaéni a vztahuiji se na jednosménny provoz.

B&hem provozu obloukovych svafovacich zafizeni respektujte Gdaje podle EN 60974-4 Inspekce a kontrola a pfisluné
zdkony a smérnice platné v dané zemi.

Zkontrolujte ndsledujici:

Tydné Mésicné

* Zkontrolujte stav frézy. * Je doporuéeno mési¢ni dikladné &idténi pFi extrémnich
pracovnich podminkdch.

« Ci¥t&ni upinaci jednotky, pfip. frézy. ¢ Zkontrolujte hladinu oleje predfazené jednotky 4drzby
a funk&nost.

o Citéni zafizeni na odsffizeni dratu DAV

¢ Po cca 20 000 fezech namazte vedeni noZe zafizeni
na odstfizeni dratu DAV.

* Vyprdzdnéte zachytnou vanu na neéistoty od
zbytkd dratd

Tab. 15 Intervaly ddrzby

9.2 Vyména noze zarizeni na odstFizeni dratu

Zivotnost noZe je cca 20 000 Fezi. Tento Gdaj je orienta&ni hodnota a byla stanovena pii zkusebnim nastaveni s ocelovym
dratem 1,0 mm (typ SG2). U jinych drétovych elekirod jsou mozné odchylky.

Zivotnost noZe je zavisld na pouzitych pFidavnych materidlech:
= 6.6 Konstrukéni skupina pfipravku na odsffizeni dratu DAV na strané CS-18
1 Opatrné odiroubuijte kryt (3) s maznici (4).
2 Odsroubujte a vymérite niz (6).
3 Provéfte, zda pevné &elisti (7) nejevi zndmky opotiebeni, pfipadné je obratte nebo vymérite.

4 Opét nasroubuijte kryt (3).

10 Poruchy a jejich odstranéni

A NEBEZPECI

Nebezpedéi zranéni a poskozeni zafizeni nepovolanymi osobami
Neodborné opravy a Gpravy produktu mohou zpidsobit zdvazné zranéni a poskozeni zafizeni. Platnost zaruky zanikg,
pokud zasah provadéji neautorizované osoby.

* Vsechny préce na zafizeni nebo systému jsou vyhrazeny jen zpUsobilym osobdam.

OZNAMEN(

* Ridte se podle dokumentace dalsich komponent svafovaci techniky.

Ridte se pfilozenym dokumentem ,Warranty”. V pfipadé pochybnosti a/nebo problémd se obrafte na svého
specializovaného prodejce nebo vyrobce.
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10 Poruchy a jejich odstranéni

10.1 Cistici jednotka

Porucha

Pri¢ina

Odstranéni

Pneumaticky motor
nebé&zi

* Pferusen pfivod stlageného vzduchu/

preruseno hadicové spojeni

Zkontrolujte viechna pfivodni vedeni
k motoru, elekiromagnetickému ventilu Y2
a $roubovym spojim

Motor je vadny, vyméfite

Magneticky ventil Y2 nespind

Provéfte signdlni vystup ovladani robota.

Ventilové Soupé vazne

Magneticky ventil vyménte

Zdvih nefunguje

Magneticky ventil Y1 nespind.

Zkontrolujte pFipojeni k ventilu a Sroubové
spojeni.

Nedostateéné cisténi

Fréza je vadnd nebo tupé

Vyméite frézu

Casti hotdku jsou
poskozeny

Chybné dily vybavy

Provéite &&sti zavislé na hordku

Provéfte hloubku vnoteni hoidku

Tab. 16

10.2 Postrikovaci jednotka TSi

Poruchy a jejich odstranéni

Porucha

Pri¢ina

Odstranéni

Z4dnd postiikovaci
funkce

Provéfte plny stav

Dopliite ochranny prostiedek proti rozstfiku

Prerusen pfivod stla¢eného vzduchu/
prerusena hadicovéd spojeni

Provéfte viechny pfivody k vélci a $roubeni

mechanicky ovlddany postfikovaci ventil Y4
nespind

mechanicky ovlddany postikovaci ventil Y4
vyménte

Ochranny prostfedek proti rozstfiku je
prazdny

Lahev vyménte nebo doplite

P¥ilis mnoho / mdlo
postfikovaci mlhy

Chybné nastaveni mnozstvi davky

Zménte nastaveni na skrticim $roubu

PFili§ mdlo postikovaci
mlhy

Doba postikovani je piilis kratka

Zkontrolujte postfikovaci dobu (doba
prodlevy v postfikovaci jednotce)

Provozni tlak pfili§ nizky

Provéite provozni tlak

Z&dna postiikovaci
mlha

Provozni tlak pfili§ nizky

Provéite provozni tlak

Tab. 17
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11 Demontéz

BRS-CC

10.3 Zarizeni na odst¥izeni dratu DAV

Porucha Pri¢ina

Odstranéni

Nefunguije funkce stfihani | ¢ Prerusen pfivod stlageného vzduchu/
preruseno hadicové spojeni

Zkontrolujte viechny pfivody k vdlci,
magnetickému ventilu Y3 a roubeni

* Magneticky ventil Y3 nespind

Provéfte signdlni vystup ovlddani robota.

* Ventilové Soupé vdzne

Vyméfite rozvadéci ventil Y3

Chybny sttihaci vykon * PFilis maly pracovni tlak

Provéfte nastaveni tlakového regulétoru:
min. 4 bar/max. 8 bard

o Soupé jde t&3ce

Vymontujte pohyblivé dily, vycistéte
a namazte

Zkrafte intervaly ¢igténi.

¢ Znelisténd Feznd hrana.

Vydistéte.

¢ Opotiebend fezné hrana.

Zménte pozici najeti P1

Vyména noze.

Volny konec drétu je  Drét nepfiléhd na pevné Eelisti.

Zkoriguijte pozici najeti svafovaciho hofdku

pokfiveny * Protidrzdk svird.

Vymontujte pohyblivé dily, vy<istéte
a namazte

Dotéhnéte upeviiovaci $rouby

S volitelnym sledovénim | ¢ Pfiblizovaci spinag je uvolnén nebo * Nové polohujte a upnéte.
koncové polohy: vadny.
Zadny signdl ¢ Kabel je uvolnén nebo vadny. e Vyméite.

Tab. 18 Poruchy DAV a jejich odstrafiovani

11 Demontéz

CS-26

Nebezpedéi poranéni pfi neéekaném spusténi
Neodborné obsluha miZe zapfidinit vézné Grazy s ndsledkem smrti.

* Odpojte proudovy zdroj.

* Zaviete pfivod stlaeného vzduchu.
* Odpojte viechny elektrické pfipojky.
* Vypnéte celé svafovaci zafizeni.

Po celou dobu Gdrzby, oprav, montdze & demontéze je nutno dodrZovat tento postup:

OZNAMENI

+ Ridte se informacemi z nasledujici kapitoly:

= 8 Odstaveni z provozu na strané CS-23.

* Viechny préce na zafizeni nebo systému jsou vyhrazeny jen zpUsobilym osobam.

1 Povolte Srouby a odstraiite istici jednotku.
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BRS-CC 12 Nakladani s odpady

12 Nakladani s odpady

Predpokladem fadné likvidace produktu je jeho demontdz. S odpady nakladeijte v souladu s mistnimi nafizenimi, zékony,
predpisy, normami a smérnicemi.

= 11 Demontdz na strané CS-26

12.1 Materialy

Tento vyrobek je vyroben pfevdzné z kovovych materidld, které |ze v oceldrndéch a hutich opét roztavit a jsou diky tomu
témé&F neomezené znovu pouzitelné. Viechny pouzité plasty jsou oznaeny, a tudiz pfipraveny k rozttidéni za G&elem
pozdéisi recyklace.

12.2 Provozni prostfredky

Oleje, mazaci tuky a Eistici prostfedky nesmi zatéZovat pddu a nesmi se dostat do kanalizace. Tyto latky je nutno skladovat,
piepravovat a likvidovat ve vhodnych nddobdch. DodrZuijte pfitom pfisluind mistni nafizeni a pokyny k naklddani's odpady
uvedené na bezpeénostnich listech vyrobcd provoznich prostfedkd. Kontaminované &istici pomicky (3tétce, hadry atd.) je
nutno likvidovat rovnéz podle pokynl vyrobce provozniho prostfedku.

12.3 Obaly

Spoleénost ABICOR BINZEL zredukovala pfepravni obal zafizeni na nezbytné minimum. Kritériem vybéru obalovych
materidll je jejich recyklovatelnost.
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13 Priloha

BRS-CC

13 Priloha

13.1 Schéma elektrického zapojeni

CS-28
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Obr. 15 Schéma elekirického zapojeni

BAL.0136.0 » 2020-12-15



BRS-CC

13 Priloha

13.2 Schéma pneumatického zapojeni

Pneumaticky motor

..
Zvedaci vélec Upinaci valec
nahoru  dold ofeviit  zavfit TN
.'/JI
Z1
S1
| 84@
1 4
6 mm| |6 mm |
4
'._\'.__.‘
THrIML
ALV
. TP 8 mm
- -
- - b

@ Volitelné

Posttikovaci jednotka

8 mm

6 mm 6 mm

Nasdvani
Posttikovaci

8 mm jednotka

Nozky na drét
otevrit zavfit

73

émm 6 mm

Zpétné vedeni
Ochranny

prostfedek

profi 2-“ P
rozstfiku

6 barl

- 10 mm

Obr. 16

Schéma pneumatického zapojeni
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13 Priloha

BRS-CC

13.3 Prubéhovy diagram
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Obr. 17

CS-30

Prib&hovy diagram
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BRS-CC 13 Priloha

P1 Poloha nad &istici stanici

P2 Cistici poloha (hofék v upinaci poloze)

P3 Poloha nad postiikovaci jednotkou

P4 Postikovaci poloha (ventil Y4 se mechanicky ovlédd zatazenym hofékem)

P5 Poloha nad nizkami na drét

Y1 Magneticky ventil zdvihu NAHORU - DOLU

Y2 Magneticky ventil upinaciho vélce UPNOUT - UVOLNIT a pneumaticky motor ZAP - VYP
Y3 Magneticky ventil ndzek na drét ZAP - VYP

Y4 mechanicky/taktilné ovlddany postiikovaci ventil

Volitelné Vyfukovani skrz hadicovy paket ZAP - VYP

vyfukovani

Ready Vychozi poloha jednotky pro &isténi hofdkd (zvedaci vélec dole, aktivovano S1)

Tab. 19 Vysvétlivky
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BRS-CC

SK Preklad nemeckého pévodného navodu na obsluhu

Vyrobca si vyhradzuje pravo kedykolvek a bez predchddzajiceho ozndmenia vykonaf v tomto ndvode na obsluhu zmeny,
ktoré budd potrebné kvéli tla¢ovym chybdm, pripadnym nepresnostiam obsiahnutych informécii alebo kvéli zlepseniu tohto
vyrobku. Tieto zmeny viak budd zohladnené v novych vydaniach.

Vsetky obchodné oznadenia a ochranné znamky uvedené v ndvode na obsluhu sd vlastnictvom prisluinych
vlastnikov/vyrobcov.

Nase aktudlne dokumenty k vyrobkom, ako aj vietky kontakiné ddaje zastipeni firmy ABICOR BINZEL v jednotlivych
krajinéch a partnerov po celom svete, ndjdete na nasej domovskej stranke www.binzel-abicor.com.

1 Identifikacia SK-3 7 Prevadzka SK-22
1.1 Oznacenie SK-3 7.1 Skaska funkénosti SK-22
1.2 Vyhldsenie o zhode EU SK-3 7.2 Spustenie programu SK-22
2 Bezpeénost SK-4 8 Vyradenie z prevadzky SK-23
2.1 Pouzitie v stlade s uréenim SK-4
2.2 Povinnosti prevadzkovatela SK-4 9 Udriba a &istenie SK-23
2.3 Osobné ochranné pomécky (OOP) SK-4 9.1 Intervaly Gdrzby SK-24
2.4 Klasifikacia vystraznych upozorneni SK-4 9.2 Vymena noZa pripravku na strihanie drétu SK-24
2.5  Vystrazné titky a Stitky s upozornenim SK-5
2.6 Udaie pre pripad nidze SK-5 10 Poruchy a ich odstranovanie SK-24
10.1  Cistiaca jednotka SK-25
3 Opis vyrobku SK-6 10.2  Vstrekovd jednotka TSi SK-25
3.1 Technické Udaje SK-6 10.3  Pripravok na strihanie drétu (DAV) SK-26
3.2 Skratky SK-8
33 Vyrobny ititok sK-8 11 Demontai SK-26
3.4 Pouzivané znaky a symboly SK-9
12 Likvidacia SK-27
4 Rozsah dodavky SK-9 12.1  Materidly SK-27
4.1 Preprava SK-9 12.2  Prevadzkové prostriedky SK-27
4.2 Skladovanie SK-9 12.3  Balenia SK-27
5 Opis funkcie SK-10 13 Priloha SK-28
13.1  Schéma zapojenia SK-28
6 Uvedenie do prevadzky SK-10 13.2  Schéma pneumatickej sostavy SK-29
6.1 Preprava a instalécia SK-10 13.3  Postupovy diagram SK-30
6.2 Instalécia elektrickej pripojky SK-11
6.3 Pripojenie pneumatickej sistavy SK-11
6.4 Modul ¢&istiacej jednotky SK-12
6.5 Konstrukénd skupina vstrekovej jednotky SK-13
6.5.1  Vymena tesniacej gumy krytu vstrekovej
jednotky SK-14
6.5.2 Taktilny ventil vstrekovej jednotky SK-15
6.5.3 Nastavenie ochranného prostriedku proti
rozstreku SK-16
6.6 Konstrukénd skupina pripravku na strihanie
drétu SK-18
6.7 Instalécia, pripadne vymena dielov vybavenia  SK-19
6.7.1  Pripevnenie prizmy SK-19
6.7.2 Montdz frézy SK-19
6.8 Naprogramovanie posunu do upinacej polohy SK-20
6.9  Nastavenie pneumatického motora SK-21
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BRS-CC 1 Identifikacia
1 Identifikacia
Cistiaca stanica pre hordky BRS-CC sa pouziva v priemyselnej a dielenskej prevadzke vyluéne na Eistenie vnitrajska
plynovej hubice zvdracich hordkov MIG/MAG v automatickom zvdracom systéme.
Ulohou stanice BRS-CC je preventivny servis na predizenie Zivotnosti hordkov a intervalov ddrzby.
Sucasti stanice BRS-CC:
« Cistiaca jednotka
* Vstrekovd jednotka TSi
* Pripravok na strihanie drétu (DAV)
Tento ndvod na obsluhu opisuje iba &istiacu stanicu pre hordky BRS-CC. Cistiaca stanica pre hordky BRS-CC sa méze
prevadzkovatf len s origindlnymi ndhradnymi dielmi ABICOR BINZEL.
1.1 Oznacdenie

Vyrobok spliia poziadavky tykajice sa uvédzania do obehu, ktoré platia v rémci prisluiného trhu. Pokial sa vyzaduje

pouzitie prislusného oznalenia, takéto oznadenie sa nachddza na vyrobku.

1.2 Vyhlasenie o zhode EU

na zostavenie technickej Adresa pozri vjrobcu

(SK) ES vyhlasenie o zhode ABICOR
Preklad nemeckého pévodného vyhldsenia o zhode
Vyrobca A Binzel GmbH & Co. KG
Kiesacker
35418 Alten-Buseck
Nemecko
Splnomocnend osoba Hubert Metzger

dokumenticie

Zodpoved za vy ie tohto vyhl ia o zhode nesie jedine vyrobca.

Vyrobok Opis Cistiaca stanica pre horaky sliZi na automatické gistenie vnitrajika
plynovej hubice a Eelnej strany plynovej hubice horakov MIG/MAG v ramel
robotického pracoviska,

Oznatenie Cistiaca stanica pre horaky Funkcia Cistenie plynovej hubice
Obchodny nazov  BRS Typ cC

Vyssie popisany predmet vyhldsenia spifia na zaklade svojej kencepcie a typu konstrukcie v prevedenl,
azd & Do

Smemica 2011/65/E0 o obmedzeni
pouivania urgitjch nebezpeénych latok

v elektrickych a elektronickych zariadeniach
EN IS0 12100:2011

EM 6100-6-2:2019

EN 55011:2016 + A1:2017

EM IEC 63000:2018

PouZité harmonizované
normy

Pouzité narodné normy
a technické &pecifikacie

Alen-Buseck, 27.11.2020

Podpis
" Prof. Dr.-Ing. Emil Schubert, konatel
Archivacia

C. dokumentu: 01-08-2020 Doo17109

ktoré sme uviedli do obehu, prislusng -]
smemic ES.
V pripade akej nami 1) zmeny virobkov straca toto vyhlasenie platnost.
Prislugné h izad o strojovych
pravne predpisy Unie 2006/42/ES
Smemica 2014/30/EU o elektromagneticke]
kompatibilite

27. november 2020

dole uvedenych

Normativay ramec

(Odd, L96 z 29, 03. 2014)
(Odd. L96 z 29. 03. 2014)

(Odd. L174 z 01, 07. 2011)

Strana 14 z 14
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2 Bezpeénost BRS-CC

2 Bezpecnost

Venuijte pozornost prilozenému dokumentu ,Safety Instructions”.

2.1 Pouzitie v sulade s uréenim
* Pristroj opisany v fomto ndvode sa smie pouzivaf vyluéne na Géel opisany v ndvode a iba opisanym spdsobom. Dodrzte
pritom podmienky prevadzky, 4drzby a oprav.
* Akékolvek iné pouzitie sa povazuje za pouzitie, ktoré nie je v sélade s uréenim.

* Svojvolné prestavby alebo zmeny sltZiace na zvy3ovanie vykonu si nepripustné.

2.2 Povinnosti prevadzkovatel'a
Dbaijte na to, aby akékolvek préce na pristroji, pripadne systéme vykondvali vyluéne oprdvnené osoby.
* Oprévnené osoby si osoby,
¢ ktoré s obozndmené so zakladnymi predpismi a prevenciou Grazov,
* boli pouéené o manipuldcii so zariadenim,
* precitali si tento ndvod na obsluhu a porozumeli my,
* preditali si kapitolu ,Bezpe&nostné pokyny” a porozumeli jej,
* maji prisluiné vzdelanie,
* na zéklade svojho odborného vzdelania, znalosti a skisenosti dokdzu identifikovat mozné nebezpe&enstvé.
* Iné osoby udrzZiavajte mimo pracovného priestoru.
* Dodrziavaijte predpisy tykajice sa bezpe&nosti pri prdci, ktoré so platné v prislusnej krajine.

* DodrzZiavajte predpisy tykajice sa bezpecnosti prace prevencie Grazov.

2.3 Osobné ochranné pomécky (OOP)
Aby sa zabranilo ohrozeniu pouzivatela, odporié&ame v tomto ndvode nosenie osobnych ochrannych pomécok (OOP).

e Patri k nim ochranny odev, ochranné okuliare, maska na ochranu dychacich ciest triedy P3, ochranné rukavice

a bezpeénostnd obuv.

2.4 Klasifikacia vystrainych upozorneni
Vystrazné upozornenia pouzivané v ndvode na obsluhu sa Elenia na 3tyri rézne Grovne a uvddzaiji sa pred potencidlne

nebezpednymi pracovnymi Gkonmi. V zostupnom zoradeni podl'a délezitosti maji nasledujici vyznam:

A NEBEZPECENSTVO

Oznaduje bezprostredne hroziace nebezpe&enstvo. Ak sa mu nepodari zabranif, bude maf za nésledok usmrtenie alebo

najzdvaznejsie zranenia.

A\ VAROVANIE

Oznaduje mozni nebezpelny situdciu. Ak sa jej nepodari zabranif, méze maf za ndsledok zavazné zranenia.

A UPOZORNENIE

Oznaéuje moznd skodliv situdciu. Ak sa jej nepodari zabrénif, méze mat za nésledok ahké alebo nepatrné zranenia.

OZNAMENIE

Oznaduje nebezpe&enstvo negativneho vplyvu na vysledky préce alebo moznost vzniku vecnych 3kéd na nastrojoch,

pracovnych poméckach a zariadeniach.
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BRS-CC

2 Bezpeénosft

2.5 Vystrazné stitky a sStitky s upozornenim

V zévislosti od vybavenia sa na vyrobku nachddzaji nasledujice vystrazné stitky a stitky s upozornenim. Tieto oznagenia

musia byt vzdy Citatelné. Nesm0 sa prelepovat, prekryvaf, premal'ovévaf ani odstrafovat.

ACAUTION

Automatic Start
Stay Clear
lockout  tagout

before Servicing

AWARNING

Read and
understand all
Service Instructions

before Servicing

AWARNING

Rotating blade
Hazard
Do not operate

with guard removed

Symbol Vyznam
ACAUTION
@ protection Pouzivajte ochranu o&il
required

Varovanie pred automatickym spustenim!

Precitajte si a dodrziavajte ndvod na obsluhu!

Varovanie pred poranenim rik!

2.6 Udaije pre pripad nidze

V pripade nidze okamzite preruste tieto napdjania & zdsobovania:

* napdjanie elekirickou energiou,

¢ privod stlaéeného vzduchu.

Dalsie opatrenia néjdete v ndvode na obsluhu k zdroju pridu alebo v dokumentécii k dalsim periférnym zariadeniam.
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3 Opis vyrobku

BRS-CC

3 Opis vyrobku

A VAROVANIE

a vecné hodnoty.

* Zariadenie pouzivajte vyluéne v silade s jeho uréenim.

Nebezpeéenstvo a rizika v désledku pouizitia, ktoré nie je v stlade s uréenim

Pri pouzivani, ktoré nie je v silade s uréenim, sa méze zariadenie staf zdrojom nebezpedenstva pre ludi, zvieratd

* S cielom zvysenia vykonu nevykondvaite na zariadeni svojvolne Ziadne zmeny ani prestavby.

3.1 Technické udaje

SK-6

Obr. 1 Technické odaje
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BRS-CC 3 Opis vyrobku

Teplota okolitého vzduchu +5°Caz+50 °C
Relativna vlhkost vzduchu Do 90 % pri 20 °C
Tab. 1 Podmienky okolitého prostredia pri prevédzke

Skladovanie v uzatvorenom priestore, teplota okolitého vzduchu +5°Caz+50 °C
Preprava, teplota okolitého vzduchu -10°Caz +55 °C
Relativna vlhkost vzduchu Do 90 % pri 20 °C
Tab. 2 Podmienky okolitého prostredia pri preprave a skladovani

Véaha Pribl. 30 kg
Rozmery D % SxV 365 x 290 x 1100
Stupen krytia podl'a normy DIN 40050 IP 21

Trieda ochrany podl'a normy DIN EN 61140 1
Tab. 3 Vieobecné ddaje

OZNAMENIE

* V z4ujme maximalizdcie vykonu a Zivotnosti pouzivajte pri prevadzke &istiacej stanice pre hordky vycisteny vzduch

s primesou oleja.

Pripojka stlaéeného vzduchu G1/4"

Priemer hadice Vonkai3i priemer 10 mm
Menovity tlak 6 bar

Pracovny tlak 6 - 8 barov

Kvalita stlaéeného vzduchu (1ISO 8573-1:2010) Min. trieda 4

Tab. 4 Blok pneumatického rozvodu

Motor na stlaéeny vzduch/menovité otéaéky so vzduchom Pribl. 650 ot./min

s obsahom oleja

Menovité otacky so vzduchom bez primesi oleja Pribl. 550 ot./min
Spotreba vzduchu Cca 380 I/min

Tab. 5 Cistiaca jednotka

3 vstupy 5/2-cestnych ventilov

Ovladanie 24VDC+10%
Prikon <4,5W
Tab. 6 Vstupy na ovlddanie magnetickych ventilov

1 vystup induktivneho pribliZovacieho spinaéa - spinaci kontakt (pnp)

Prevadzkové napditie [Ug] 10-30V

Spinacia frekvencia [f] 0 - 1500 Hz

Hysteréza [H] Typ. 5%

Ochrana proti skratu a prepélovaniu

Pokles napiitia [U4] <3V

Prevadzkovy pruod [1,] 0 - 200 mA

Zvyskovy prod [1,] 0 - 0,5 mA, typ. 0,1 pA pri 25 °C
Prud pri chode naprazdno [lg] <20 mA

Tab. 7 Siefovy zdroj a vystup priblizovacieho spinaga
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3 Opis vyrobku

BRS-CC

Vstrekova jednotka TSi 1 liter
Tab. 8 Vstrekovd jednotka TSi

Strihaci vykon pri tlaku 6 barov

Masivny drét Do 1,6 mm
Plneny drét Do 3,2 mm
Doba strihania 0,5 sekundy

Tab. 9 Pripravok na strihanie drétu (DAV)

3.2 Skratky

Krétke oznaéenie kompletnej Cistiacej stanice pre hordky (Connect Clean)

BRS-CC
TSi Vstrekovd jednotka

Pripravok na Pripravok na strihanie drétu

strihanie drétu (DAV)
TCP
Tab. 10

Stredovy bod néstroja (Tool Center Point)

Skratky

Rozmerové Udaje v ndkresoch alebo schémach Milimetre [mm]

Tab. 11

Rozmery

3.3 Vyrobny stitok

Na skrini &istiacej stanice pre hordky BRS-CC sa nachadza vyrobny stitok.

™~
~ ™,
'/
.,_/ \\
/ N

\
/ h
/ Brenner-Reinigungs-Station BRS-CC EXaRE
/ Torch Cleaning Station TCS-CC i
IdentNr. / PartiNo, =SE
f :II

Gerate-Nr. / Device-No.:

Bavjahr / Monufectured:
Betriebsdruck / Operating pressure:
Betrigbsspannung / Supply voliage:
- frghme / Power )

6-8bar / 87-116 psi |
24 Velt (DC) !

15 Watt

Alexander Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG
Kiesacker - 35418 Buseck . GERMANY

www binzel-abicor.com /
service.rs@binzel-abicor.com I

Obr. 2 Vyrobny 3titok

Pri vietkych otdzkach adresovanych nadej spolo&nosti dbajte na uvedenie nasledujicich Gdajov:

* Typ zariadeniq, identifikaéné ¢&islo, ¢islo zariadenia, rok vyroby
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BRS-CC 4 Rozsah dodavky

3.4 Pouzivané znaky a symboly

V névode na obsluhu sa pouzivaji nasledujice znaky a symboly:

Symbol Opis

. Symbol zoznamu oznaéujici pokyny tykajice sa manipulacie a zoznamy s odrézkami

= Symbol krizového odkazu odkazuje na podrobné, dopliujice alebo d'alie dodatoéné informécie
1 Pracovny Gkon alebo Gkony v texte, ktoré sa maji vykondvat v uvedenom poradi

4 Rozsah dodavky

* Kompletne zmontovand &istiaca stanica pre hordky * Pripojovacia siprava so sp&tnym ventilom
BRS-CC

* Ochranny prostriedok proti rozstreku (1-litrova flasa) * Meraci hrot (pre volitelné TCP)

* Siprava odstupovych objimok, * Prézdna flada

menovitd svetlost 15,5 az 21

* Siprava tesniacej gumy * Navod na obsluhu

Tab. 12 Rozsah doddavky

* Prizma * Jednotka Gdrzby s regulatorom s filtrom a olejnickou

e Fréza

Tab. 13 Doplnkové vybavenie/prisluienstvo

Na prvé uvedenie do prevddzky a zarugenie funk&nosti Eistiacej stanice pre hordky je potrebnd prizma a fréza. Tieto diely
s0 zAvislé od geometrie hordka a plynovej hubice.

Diely vybavy a spotrebné diely objednavajte samostatne.

Udaije potrebné na objednavanie a identifika&né &isla dielov vybavy a spotrebnych dielov ngjdete v aktuélnych
objednavacich podkladoch. Kontakiné Gdaje pre poradenstvo a objedndvanie ndjdete

na internetovej adrese www.binzel-abicor.com.

4.1 Preprava

Rozsah doddvky sme pred odoslanim starostlivo odskd3ali a zabalili, aviak poskodenia pocas prepravy sa nedaji vyludit.

Vstupna kontrola Skontrolujte Gplnost doddavky podl'a dodacieho listul
Skontrolujte (vizudlne), & doddvka nie je poskodend!
Pri reklaméciach Ak pogas prepravy doslo k poskodeniu doddvky, okamzite sa skontaktujte s poslednym
3peditérom! Obal si uschovaite, kvéli pripadnej kontrole 3peditérom.
Obal na spé&tné Podl'a mozZnosti pouzite origindlny obal a pévodny baliaci materidl. V pripade otdzok
zaslanie tykajicich sa obalu a zaistenia pri preprave sa obrdtte na dodavatela.

Tab. 14 Preprava

4.2 Skladovanie
Fyzikalne podmienky skladovania v zatvorenej miestnosti:

= Tab. 2 Podmienky okolitého prostredia pri preprave a skladovani na strane SK-7
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5 Opis funkcie BRS-CC

5 Opis funkcie

Proces &istenia riadi pouzivatel prostrednictvom prisludnych vystupov robota. Pred &istenim treba hordk s cylindrickou éastou
plynovej hubice upnif do upinacieho zariadenia. Fréza, ktord je prispdsobend tvaru plynovej hubice a tvaru horédka, sa
pdsobenim stlaceného vzduchu vsunie do vnitorného priestoru plynovej hubice a uvolni tam prilnuté odstreky vznikajice
pri zvdrani. V spojeni s funkciou vyfukovania (volitelne) cez hadicovi sipravu je mozné proces &istenia d'alej optimalizovaf.
Do vy¢isteného vnitorného priestoru plynovej hubice sa ndsledne preventivne vstrekne stanovend dévka ochranného
prostriedku proti rozstreku. V pripravku na strihanie drétu sa odstrihne zvéraci drét na dizku TCP.

6 Uvedenie do prevadzky

A\ NEBEZPECENSTVO

Nebezpecenstvo zranenia pri neoéakavanom spusteni

Neodbornd obsluha méze spdsobit najfaziie poranenia s nasledkom smrti.

Po cely &as vykondvania préc spojenych s beznou a preventivnou Gdrzbou, ako aj montdznych, pripadne demontdznych
a opravarenskych préc dodrziavaijte tieto z&sady:

* Vypnite zdroj pridu.

* Uzatvorte privod stlageného vzduchu.

* Odpojte vietky elekirické prepojenia.

* Vypnite celé zvdracie zariadenie.

OZNAMENIE

* DodrZiavajte nasledujice ddaje:
= 2 Bezpeénost na strane SK-4

* Akékolvek préce na zariadeni, pripadne systéme smi vykondvat vyluéne oprévnené osoby.
* Dbaijte, aby zachytévacia nddrz na nedistoty ani flafovy drziak neobmedzovali proces ¢istenia.

6.1 Preprava a instalacia

SK-10

A UPOZORNENIE

Nebezpeéenstvo zranenia

P&d zariadenia a pridavnych dielov méze spdsobit poranenie.

* Pri preprave a indtaldcii zdroja zvéracieho pridu robota BRS-CC pouzite vhodné zdvihacie zariadenie
s prostriedkami na uchopenie bremena.

* Vystrihajte sa trhavych pohybov pri zdvihani a spd3fani.

* Komponenty nezdvihaijte nad ['udi ani nad iné zariadenia.

* Komponenty prepravujte vo zvislej pozicii.

* Noste osobné ochranné pomécky: bezpeénostnd obuv s ocelovymi $pickami, ochranné rukavice, prilba, ochrana
sluchu.

* Nepovolané osoby poZiadaijte o opustenie nebezpeénej oblasti.

* Prihliadajte na hmotnost jednotlivych komponentov.

= 3.1 Technické Gdaje na strane SK-6

A UPOZORNENIE

Nebezpecenstvo preklopenia
Telesné zranenie alebo poskodenie komponentov sp&sobené neodbornou montazou.
* Odpojte privodné vedenia.

* Komponenty ukladaijte na vhodny povrch (rovny, pevny, suchy) tak, aby sa neprevrhol.
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BRS-CC 6 Uvedenie do prevadzky

OZNAMENIE

* Zaistite volny pristup k ovladacim prvkom a pripojkam.

¢ Chrarite komponenty pred dazd'om a priamym slne&nym Ziarenim.
* Zariadenie pouzivajte iba v suchych, &istych a dobre vetranych priestoroch.

1 Stojan so $tyrmi skrutkami upevnite na montdznu plochu, ktord nie je vystavend otrasom, v pracovnej oblasti robota.

6.2 Instalacia elektrickej pripojky

A\ NEBEZPECENSTVO

Nebezpeéenstvo zranenia a poskodenia zariadenia v désledku neodborného pripojenia
Neodborné pripojenie na uzemiovaciu lidtu zariadenia/in3talécie budovy.
* Prijmite vhodné opatrenia podla predpisanych noriem.

OZNAMENIE

* Vtomto ndvode na obsluhu s opisané viaceré varianty.

* Dbaijte na prilozené schémy zapojenia a volitelné zapojenie elekiroinitaldcie.

Na ovladanie ventilov si potrebné tri vystupy robota 24 V DC, ako aj vstup robota 24 V DC.

Na vstrekovanie sa pouziva taktilny (mechanicky ovlddany) ventil.

OZNAMENIE

* Priemer plynovej hubice sa musi zhodovaf s priemerom prizmy.

* Velkost odstupovej objimky musi sGhlasit s menovitou svetlostou plynovej hubice.

* Fréza musi byt presne prispésobend typu daného hordka.

= 13.1 Schéma zapojenia na strane SK-28

6.3 Pripojenie pneumatickej sustavy

OZNAMENIE

* V tomto ndvode na obsluhu s opisané viaceré varianty.

* Dbaijte na prilozent schému pneumatickej sistavy a volitelné pripojenia.

Pre privod je potrebnd hadica na stlaéeny vzduch s vonkajsim priemerom 10 mm (svetlé 3irka 8 mm). Vyhodné je pouZitie
uzatvéracieho ventilu v privodnom vedeni. Tym sa dé pristroj BRS-CC rychlo a polahky uviest do beztlakového stavu na
O&ely instalaénych a ddrzbovych prac.

= 13.2 Schéma pneumatickej sstavy na strane SK-29
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6 Uvedenie do prevadzky

BRS-CC

6.4 Modul éistiacej jednotky

SK-12

16 15

1 Blok svorkovnice na pripojenie
ovlddacieho kdbla

2 Upnutie frézy, vymenitelné

3 Fréza, 3pecifickd pre horak

4 Upinacie zariadenie s upinacou
prizmou, 3pecifické pre hordk

5 Upinaci valec

6 Kryt zariadenia

7

10

14 13 12 1

Induktivny priblizovaci spinag
(zdvih dole)

Hlinikové liatinové puzdro

s integrovanym zdvihovym valcom

a pripojovacou platiiou pre ventilovd
nadstavbu

Magneticky ventil pre pripravok na
strihanie drétu

Pripojka stla¢eného vzduchu

s vonkajim priemerom 10 mm

11 Pneumaticky motor

12 Vodiaci beZec s drziakom motora, zdvih 50 mm

13 Zavitovd spojka pre ovladaci kabel

14 Zachytévacia nddrz na nedistoty

15 Magneticky ventil upinacieho zariadenia

(upnutie a uvolnenie) a motora (zapnutie

a vypnutie)

16 Magneticky ventil zdvihu frézy (dole a hore)

Obr. 3

Cistiaca jednotka

OZNAMENIE

* V rdmci &istenia naprogramuite aj nasledujici tkon: ,vyfikanie cez hadicovd sipravu”, aby sa uvolnené necistoty

vyfikali zvnitra.
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BRS-CC

6 Uvedenie do prevadzky

6.5 Konstrukéna skupina vstrekovej jednotky

OZNAMENIE
* Pred nastavovanim overte, ¢i je namontované vhodné tesnenie plynovej hubice. Zavisi od priemeru pouzitej
plynovej hubice.
* Vzduch pridiaci dovnitra nasdva ochranny prostriedok proti rozstreku a zmiesava ho s prodom stlageného vzduchu.
Odporianie: Maximdlny &as potrebny na dostatoéné nanesenie prostriedku na plynovd hubicu/zvéraci hordk
je 2 - 3 sekundy.
/l
/ 2
/ 3
: / a
5
1 Vrchny kryt pre vstrekovd jednotku 3 Pritlaény krozok 5 Nastavovacia skrutka davkovania
2 Tesniaca guma tesnenia plynovej hubice 4  Vstrekovd jednotka kompl. ochranného prostriedku proti
rozstreku

Obr. 4 Vstrekovd jednotka

Pred uvedenim pristroja do prevadzky sa musi namontovaf tesniaca guma vhodné pre plynovi hubicu zvéracieho hordka.

Udaij o tom, pre aky priemer plynovej hubice je vhodnd tesniaca guma, néjdete na tesniacej gume samotnej (2).

SK-13
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6 Uvedenie do prevadzky BRS-CC

6.5.1 Vymena tesniacej gumy krytu vstrekovej jednotky
= Ndvod na obsluhu vstrekovej jednotky TSi

OZNAMENIE

* Tesniaca guma, ktord treba pouzit, zavisi od vonkajsieho priemeru plynovej hubice. Odchylka vonkajsieho priemeru

plynovej hubice v rozsahu +3 mm je pripustnd.

1 Oznaéenie priemeru plynovej hubice zvéracieho hordka

Obr. 5 Montdz tesniacej gumy

= Obr. 4 Vstrekovd jednotka na strane SK-13
1 Uvolnite vrchny kryt (1).
2 Tesniacu gumu (2) zmontuite s vichnym krytom (1).

Tesniacu gumu (2) zlahka zatladte do vrchného krytu (1).
Specidlne konstruk&né vyhotovenie tychto dvoch konitrukénych dielov zabrafiuje nedmyselnému vypadnutiu tesniace;

gumy.
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BRS-CC 6 Uvedenie do prevadzky

6.5.2 Taktilny ventil vstrekovej jednotky
Hordk (1) na ramene robota pri zasivani do vstrekovej jednotky aktivuje taktilny ventil (2), &im vypusti ochranny prostriedok

proti rozstreku.

1  Hordk
2 Taktilny (mechanicky ovladany) ventil

Obr. 6 Taktilny ventil TSi
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6 Uvedenie do prevadzky BRS-CC

6.5.3 Nastavenie ochranného prostriedku proti rozstreku

A\ VAROVANIE

Poskodenie oci
Pri vstreknuti ochranného prostriedku proti rozstreku méZe vzniknit rozprésend hmla, ktord méze spdsobif

poskodenie oé&i.
* Pri ru&nom nastavovani ochranného prostriedku proti rozstreku noste ochranné okuliare.

k(.

striekacieho

1 2 Deaktivovanie striekacieho impulzu 3 2 4 5
Max. 6 mm B
- v
= Aktivovanie -/
Vstrekovy o |
N\

impulzu

otvor \ 2

9

6
8

7
1 Zvéraci hordk 4  Pritlaény krozok 7 Fla3a s ochrannym prostriedkom proti rozstreku
2 Tesniaca gumapre plynové 5  Vstrekova dyza 8 Nastavovacia skrutka (nastavenie mnozstva ochranného

hubicu 6 Flasa vratného vedenia prostriedku proti rozstreku)

3 Plynovd hubica 9  Kryt
Obr. 7 Nastavenie ochranného prostriedku proti rozstreku

Strojové nastavovanie
Nastavovanie vstrekovaného mnozstva je mozné, len ak je zapojeny privod stla¢eného vzduchu do zariadenia. Vstrekované

mnozstvo uréuje doba zotrvania zvdracieho hordka.

A VAROVANIE

Nebezpeéenstvo pomliazdenia

Vtiahnutie a pomliazdenie kon&atin pohybujicimi sa dielmi (fréza, upinacia jednotka).
* Nesiahajte do pohybuijicich sa dielov.

OZNAMENIE

* Davaijte pozor, aby sa zvéraci hordk/plynova hubica nachddzali v koncentrickej polohe nad vstrekovym zariadenim.

1 Zvéraci hordk (1) premiestnite nad vstrekovy otvor.

2 Zvéraci horék (1) pomaly (v smere 3ipky) presufite nadol. Tesniaca guma (2) sa pritom ,otvori”. Hibka zanorenia

zvaracieho hordka je ohrani¢end zdvihom vstrekovej jednotky.
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BRS-CC

6 Uvedenie do prevadzky

3 Predn0 stranu plynovej hubice (3) navedte na pritlagny krozok (4).
Na aktivovanie striekacieho impulzu sa zvaraci hordk musi presunit este viac nadol.
4 Nastavovacou skrutkou (8) mozno zvysit alebo zniZif mnozstvo ochranného prostriedku proti rozstreku na jeden striekaci
impulz.
Zvyskovy olej ochranného prostriedku proti rozstreku z vstrekovej jednotky sa zberd do flase vratného vedenia (6) a po
odseparovani astic nedistdt sa méze opédtovne pouzif.

Vstrekovd jednotka neaktivovand Vstrekova jednotka aktivovand
(max. zdvihaci pohyb)

a1l

Obr. 8 Zdvihaci pohyb vstrekovej jednotky

OZNAMENIE

* Dbaijte na max. zdvihaci pohyb na vstrekovanie.

* Max. drdha zdvihu (jazdny pohyb zvéracieho hordka) by nemala prekrogif 6 mm.
+ OdporiEame pouZivat striekacie impulzy s maximélnou dizkou trvania 3 s.
Striekaci impulz sa resetuje pri vysunuti z vstrekovej jednotky.
* Na dosiahnutie pozadovaného G&inku staci malé mnozstvo ochranného prostriedku proti rozstreku.

Ruéné nastavovanie

= Obr. 7 Nastavenie ochranného prostriedku proti rozstreku na strane SK-16

Ak chcete nastavif davkovanie ochranného prostriedku proti rozstreku, vstrekovi jednotku méZete aktivovat aj ruéne
prostrednictvom vrchného krytu (9).

1 Vrchny kryt (9) zlahka zatlaéte nadol a aktivuje sa striekaci impulz.

2 Na zdklade vzniknutej rozprasenej hmly mézZete posidif mnozstvo rozpradeného ochranného prostriedku proti rozstreku.
Striekaci impulz by mal zostat aktivovany max. 2 sekundy.

3 Nastavovacou skrutkou (8) mozno zvysif alebo zniZif mnozstvo ochranného prostriedku proti rozstreku na jeden striekaci

impulz.
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6 Uvedenie do prevadzky BRS-CC

6.6 Konstrukéna skupina pripravku na strihanie drétu

SK-18

2

1 Valec pre piest s kratkym zdvihom 6 Noz

2 Strihag drétu 7 Nepohyblivé Eelusf

3 Kryt 8 Rozvddzaci kandl pre strihany drét

4 Mazacia hlavica 9  Zachytdvacia nddrz na neéistoty

5 PridrZiavaé s tlaénou pruZinou 10 Magneticky ventil pre pripravok na strihanie drétu (zap./vyp.)
Obr. 9 Pripravok na strihanie drétu

1 Pomocou volného konca drétu zavedte hordk do strihacej zény strihaca drdtu (2) tak, aby drét dosadol na nepohyblivd
&elust (7) a plynové hubica sa nachddzala nad nozom (6) vo vzdialenosti, v ktorej bude mat vytféajica ast drétu
(presah drétu) pozadovand dlzku.
= 13.2 Schéma pneumatickej sistavy na strane SK-29

2 Body drdhy a prikazy naprogramujte podla postupového diagramu.

Len &o sa dosiahne hraniénd Groven opotrebovania nepohyblivych striznic (zl& kvalita strihania, zadrhévanie strihacieho

pripravku, drét sa nestrihd a pod.), striznice sa musia bud  nanovo nastavif, alebo vymenit.

= Ndvod na obsluhu pripravku na strihanie drétu

OZNAMENIE

* Striznicu namazte pomocou mazacej hlavice (4). Pred|Zi to Zivotnost striznice.
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6 Uvedenie do prevadzky

6.7 Instaléacia, pripadne vymena dielov vybavenia

OZNAMENIE

* Uzatvorte privod stlageného vzduchu.

* Odpoite vietky elekirické prepojenia.
* Po dokonéeni in3talagnych préc nezabudnite znova zaistit krycie veko.

ktord sa md vydistif.

6.7.1 Pripevnenie prizmy

Oznadenie priemerov vietkych indtalovanych dielov vybavenia sa musi zhodovaf s vonkajsim priemerom plynovej hubice,

, P

VQJ\O/S

1 Upinacie zariadenie 2  Prizma

3 Skrutka s valcovou hlavou

Obr. 10 Pripevnenie prizmy

1 Prizmu (2) zaved'te zhora do upinacieho zariadenia (1).

2 Upevnite skrutkou s valcovou hlavou (3).

6.7.2 Montaz frézy

OZNAMENIE

* Pri vymene frézy pouzivajte len ndradie so spravnou Sirkou kl'i¢a
Upnutie frézy - Sirka kI'Géa 27 mm, fréza - Sirka kI'd¢a 17 mm.

2 Fréza

3 Ndradie

1 Upnutie frézy
Obr. 11 Montaz frézy

1 Namontujte frézu (2) s upnutim frézy (1).

2 Frézu (2) utiahnite (min. 20 Nm).
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6 Uvedenie do prevadzky BRS-CC

6.8 Naprogramovanie posunu do upinacej polohy

SK-20

1
oL
e 4
1 Pohotovostnd poloha P1 2 Prestavenie hordka do upinacieho 3 Upinacia poloha P2

zariadenia

Obr. 12 Nastavenie upinacej polohy

OZNAMENIE

* Ak sa v upinacej polohe nenachddza Ziadny hordk a vykond sa upinaci a zdvihaci pohyb, existuje nebezpeéenstvo
zniéenia frézy.
+ Hibka zanorenia frézy sa nastavuje prostrednictvom procesu , TEACH IN“ (zau&enie) robota.

Presné naprogramovanie robota je potrebné na to, aby upnutim plynovej hubice nedoché&dzalo k prenosu Ziadnych
reakénych sil cez hordk na osi robota. MéZe to viest k poruchdm a osovym vypnutiam. Body ndbehu opisané v nasledujice;i
Casti je nutné ulozit do paméte robota.

1 Robot presufite do pohotovostnej polohy P1 (1).
2 Odoglite dopyt na overenie prevadzkovej pripravenosti zariadenia BRS-CC.
3 Ked',zdvih dole” (= 1), hordk prestavte do upinacieho zariadenia (2).

Cylindrickd &asf plynovej hubice rovnomerne spoéiva na prizme bez pouzitia sily. Os hordka a os frézy si teraz v sdosej
polohe. Upinacia poloha P2 (3).
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BRS-CC 6 Uvedenie do prevadzky

6.9 Nastavenie pneumatického motora

1 Plynové hubica 3 Odstupova objimka 5  Skrutky s valcovou hlavou 7 Zavitovy kolik
2 Upinacie zariadenie 4 Fréza 6  Pneumaticky motor 8 Vodiaci bezec
Obr. 13 Nastavenie pneumatického motora

Upnutie motora uvolnite pomocou zavitovych kolikov (7) a skrutiek s valcovou hlavou (5) na vodiacom bezci (8).
Pneumaticky motor (6) posufite v drzadle dozadu.

Na frézu (4) nasadte pozadovani odstupovi objimku (3).

Hordk s plynovou hubicou (1) presufite do upinacej polohy (C).

Vodiaci bezec (8) drzte v dolnej pozicii (dolnd poloha zdvihu).

Pneumaticky motor (6) s nastréenou odstupovou objimkou (3) nastavte oproti plynovej hubici (1).

N O un b O N =

Motor v nastavenej polohe upnite pomocou skrutiek s valcovou hlavou (5) a zavitovych kolikov (7).
(z&berovy moment 3,4 Nm)
8 Hordk presufite von z upinacieho zariadenia (2) a odstupovi objimku (3) stiahnite z frézy (4).

OZNAMENIE

* Dbaijte, aby bol stlaceny vzduch &isty a suchy.
Stlaéeny vzduch musi zodpovedaf minimdlne triede kvality 4 podla normy 1SO 8573-1.
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7 Prevadzka BRS-CC

7 Prevadzka

OZNAMENIE

* Dodrzujte pokyny uvedené v dokumentdcii komponentov zvéracej techniky.

7.1 Skiska funkénosti

OZNAMENIE

 Akékolvek prace na zariadeni, pripadne systéme smi vykondvaf vyluéne oprévnené osoby.
+ Hibka zanorenia frézy sa nastavuje prostrednictvom procesu ,TEACH IN” (zau&enie) robota.

* Vyska zdvihu &istenia je vymedzend mechanicky a nemozno ju menit.

1 Vystup robota uvedte do bezpridového stavu.

2 Zapoijte privod stlageného vzduchu.

SR

i [ [

§ o
K
K

| o

1 Pomocné ruéné ovlddanie

Obr. 14 Pomocné ruéné ovlddanie na ventile

Prostrednictvom pomocného ruéného ovladania (1) mozno ovlddaf prislusny ventil.
Funkcie ,upnutie” a ,pneumaticky motor” riadi ten isty ventil.

Ota&ky pneumatického motora zdvisia od vstupného tlaku.

7.2 Spustenie programu

OZNAMENIE

* Dbaijte na to, aby sa hordk nachddzal v upinacej polohe.

= 6.8 Naprogramovanie posunu do upinacej polohy na strane SK-20

= 13.3 Postupovy diagram na strane SK-30
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BRS-CC 8 Vyradenie z prevadzky

8 Vyradenie z prevadzky

OZNAMENIE

* Pri vyradeni z prevadzky dodrziavaijte vypinacie postupy komponentov zvéracej techniky.

1 Uzatvorte privod stlaéeného vzduchu.

2 Odpoijte vietky elekirické prepojenia.

9 Udriba a &istenie

Predpokladom na zaistenie dlhej Zivotnosti a bezchybného fungovania st pravidelnd a trvald ddrzba a Eistenie.

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpeéenstvo zranenia pri neoéakévanom spusteni

Neodbornd obsluha méze spdsobit najfazsie poranenia s nasledkom smrti.

Po cely &as vykondvania prdc spojenych s beznou a preventivnou Gdrzbou, ako aj montdznych, pripadne demontdznych
a opravdrenskych préac dodrziavaite tieto z&sady:

* Vypnite zdroj pridu.

* Uzatvorte privod stlageného vzduchu.

* Odpoite vietky elekirické prepojenia.

* Vypnite celé zvéracie zariadenie.

A\ NEBEZPECENSTVO

Nebezpeéenstvo zasahu elekirickym pridom v désledku chybného kéabla

Ak s0 kéble poskodené alebo nesprévne namontované, mézu vzniknit nebezpeéné napétia. Tie mézu viest k véznym

zraneniam s ndsledkom smrti.

* Skontrolujte, &i si vietky kable a pripojenia, ktoré st pod napétim, spravne naindtalované a & nevykazuji Ziadne
zndmky poskodenia.

* Poskodené, deformované a opotrebované asti vymerfite za bezchybné diely.

OZNAMENIE

* Akékolvek préce na zariadeni, pripadne systéme smd vykondvaf vyluéne oprévnené osoby.
* Polas Udrzbovych a &istiacich prac vzdy noste osobné ochranné pomécky.

* Dodrzujte pokyny uvedené v dokumentdcii komponentov zvéracej techniky.
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10 Poruchy a ich odstranovanie BRS-CC

9.1 Intervaly Odrzby

OZNAMENIE

* Uvedené intervaly 0drzby si orientaéné hodnoty a platia pre jednozmenni prevadzku.

Dodrziavaite informdcie uvedené v norme EN 60974-4 Prehliadky a skisky zariadeni na oblikové zvéranie pocas
prevadzky, ako aj zékony a smernice platné v prisluinej krajine.

Vykondvaijte nasledujice kontroly:

Tyzdenne Mesacne

* Kontrola stavu frézy ¢ Zd&kladné ¢&istenie odporicame vykondvaf kazdy
mesiac, v pripade mimoriadne ndro&nych pracovnych
podmienok je mesaéné Eistenie nevyhnutné.

* Vycistenie upinacej jednotky, pripadne frézy * Kontrola hladiny oleja a funk&nosti predradene;j
jednotky Gdrzby.

» Cistenie pripravku na strihanie drétu (DAV)

* Vedenie noza pripravku na strihanie drétu po cca
20 000 strihoch potrite plastickym mazivom.

* Vyprézdnite zvy3ky drétu zo zachytdvacej nddrze na
necistoty.

Tab. 15 Intervaly ddrzby

9.2 Vymena noza pripravku na strihanie drétu

Zivotnost noza je cca 20 000 strihov. Tento tdaj predstavuie orientaéni hodnotu stanovend pokusnym pouzitim s ocelovym
drétom 1,0 mm (typ SG2). Pri inych drétovych elektrédach si mozné odchylky.

Zivotnost noZa zavisi od pouzivanych pridavnych materidlov:

= 6.6 Konstrukénd skupina pripravku na strihanie drétu na strane SK-18
1 Kryt (3) s mazacou hlavicou (4) opatrne odskrutkuite.
2 Nbz (6) odskrutkujte a vymeiite.

3 Skontrolujte, &i sa na nepohyblivej &elusti (7) nenachddzajd stopy opotrebovania, v pripade potreby ju otoéte alebo
vymerte.

4 Kryt (3) znovu namontujte.

10 Poruchy a ich odstranovanie

A\ NEBEZPECENSTVO

Nebezpedéenstvo zranenia a poskodenia zariadenia neautorizovanymi osobami
Neodborné opravy a zmeny na vyrobku mézu viest k zdvaznym poraneniam a poskodeniam vyrobku. V pripade zdsahu
zo strany neautorizovanych oséb zanikd zdruka na tento vyrobok.

* Akékolvek prace na zariadeni, pripadne systéme smd vykondvaf vyluéne oprévnené osoby.

OZNAMENIE

* Dodrzujte pokyny uvedené v dokumentdcii komponentov zvaracej techniky.

Venujte pozornost prilozenému dokumentu , Warranty”. V pripade pochybnosti alebo problémov sa obratte na odborného
predajcu alebo na vyrobcu.
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BRS-CC 10 Poruchy a ich odstranovanie

10.1 Cistiaca jednotka

Porucha Pri¢ina Odstranenie

Pneumaticky motor * Preruseny privod stlaéeného vzduchu/spoj | * Skontrolujte vietky privodné vedenia

nebezi

hadice

motora, magnetického ventilu Y2
a skrutkové spoje

* Motor je poskodeny, vymeiite ho

Magneticky ventil Y2 nespina

* Skontrolujte signdlovy vystup riadenia
robota

Postvaé ventilu sa zasekdva

* Vymefite magneticky ventil

Zdvih nefunguje

Magneticky ventil Y1 nespina.

* Skontrolujte privodné vedenia ventilu
a skrutkovy spoj.

Nedostatocné Cistenie

Chybné alebo tupé fréza

* Vymeite frézu

Dochddza Nesprévne diely vybavenia * Prekontrolujte diely patriace k hordku
k paskodeniu Zosti + Skontrolujte hibku ponoru hordka
hordka

Tab. 16 Poruchy a ich odstrafovanie

10.2 Vsirekovda jednotka TSi

Porucha

Pri¢ina

Odstranenie

Striekanie nefunguje

* Skontrolujte stav hladiny

* Doplhte ochranny prostriedok proti
rozstreku

Privod stla¢eného vzduchu/spoje hadice
prerusené

¢ Skontrolujte vietky privodné vedenia
cylindra a skrutkové spoje

Mechanicky ovlddany vstrekovy ventil Y4
nespina

* Vymerfite mechanicky ovladany vstrekovy
ventil Y4

Ochranny prostriedok proti rozstreku sa
minul

* Vymeiite, pripadne naplite flasu

Prili§ mnoho/malo

rozpréienej hmly

Chybné nastavenie dévkovaného mnozstva

* Zmehte nastavenie pomocou ddvkovacej
skrutky

Prili§ malo rozprésenej

hmly

Prili3 kratky as vstreknutia

¢ Skontrolujte &as vstreknutia (&as zotrvania
hordka vo vstrekovej jednotke)

Prilis nizky prevadzkovy tlak

¢ Skontrolujte prevadzkovy tlak.

Ziadna rozprasovand
hmla

Prili3 nizky prevédzkovy tlak

* Skontrolujte prevadzkovy tlak.

Tab. 17
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11 Demontéz BRS-CC

10.3 Pripravok na strihanie drétu (DAV)

Porucha Pri¢ina Odstranenie
Strihanie nefunguje « Preruseny privod stlacensho vzduchu/ . Sk?nfrolu]te v§eﬂ<'y p'rivodné.vedenia
AR cylindra, magnetického ventilu Y3
spoj hadice Lo
a skrutkové spoje
* Magneticky ventil Y3 nespina * Skontrolujte signdlovy vystup riadenia
robota
* Posivad ventilu sa zasekava * Vymeifite rozvddzaci ventil Y3
Strihaci vykon je nizky o Prili¥ nizky pracovny tlak * Skontrolujte nastavenie reguldtora tlaku:
min. 4 bar/max. 8 bar
* Tazkopddny chod posivaca * Vymontuijte, vycistite a namazte pohyblivé
diely.
o Skratte intervaly &istenia
* Reznd hrana je znecistend « Cistenie
¢ Opotrebovand reznd hrana e Zmenif ndbehovi polohu P1
* Vymena noza
Vytt&ajici koniec drétu sa | ® Drét nelezi na nepohyblivej elusti * Skorigujte ndbehovi polohu zvaracieho
ohyba hordka.
¢ Pridrziavac sa zasekol * Vymontujte, vySistite a namazte pohyblivé
diely.
* Utiahnite upeviiovacie skrutky
V pripade volitelnej ¢ Priblizovaci spinag je uvolneny alebo * Nanovo upravte polohu a upnite
moznosti detekcie chybny
koncovej polohy: Ziadny | « Kdbel je uvolneny alebo chybny * Vymeiite
signal
Tab. 18 Poruchy pripravku na strihanie drétu a ich odstrafiovanie

11 Demontéz

SK-26

A\ NEBEZPECENSTVO

Nebezpecenstvo zranenia pri neoéakavanom spusteni

Neodbornd obsluha méze spdsobit najfaziie poranenia s nasledkom smrti.

Po cely &as vykondvania préc spojenych s beznou a preventivnou Gdrzbou, ako aj montdznych, pripadne demontdznych
a opravarenskych préc dodrziavaijte tieto z&sady:

* Vypnite zdroj pridu.

* Uzatvorte privod stlageného vzduchu.

* Odpojte vietky elekirické prepojenia.

* Vypnite celé zvdracie zariadenie.

OZNAMENIE

* Akékolvek préce na zariadeni, pripadne systéme smi vykondvat vyluéne oprévnené osoby.

* Dodrziavajte informécie uvedené v nasledujicej kapitole:

= 8 Vyradenie z prevddzky na strane SK-23.

1 Uvolnite skrutky a odstrafite &istiacu jednotku.
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BRS-CC 12 Likvidécia

12 Likvidacia
Na zaistenie likviddcie v silade s predpismi musite vyrobok najprv demontovaf. Pri likvidécii sa musia dodrziavaf platné

lokdlne nariadenia, zakony, predpisy, normy a smernice.

= 11 Demontdz na strane SK-26

12.1 Materialy

Tento vyrobok pozostdva z najvicsej Casti z kovovych materidlov, ktoré je mozné znovu tavif v oceliarfiach a hutnickych
zévodoch, takze s takmer neobmedzene recyklovatelné. Pouzité umelé hmoty s ozna&ené, takze si pripravené na
triedenie a frakciondciu materidlov na neskorsiu recykléciu.

12.2 Prevadzkové prostriedky

Olej, mazacie tuky a &istiace prostriedky nesmo zafazif pddu a ani prenikndt do kanalizacie. Tieto latky je nutné skladovat,
prepravovat a likvidovat vo vhodnych nddobdach. Dodrziavajte pritom platné lokdlne ustanovenia a ozndmenia tykajice sa
likvidacie, uvedené v kartach bezpeénostnych Gdajov od vyrobcov prevadzkovych prostriedkov. Kontaminované &istiace
néstroje (3tetce, handry a pod.) sa tiez musia likvidovaf podla Gdajov vyrobcu prevédzkového prostriedku.

12.3 Balenia

Spolo&nost ABICOR BINZEL zredukovala prepravny obal na absoldtne nevyhnutné minimum. Pri vybere obalovych
materidlov sa kladie déraz na moZnosf ich recyklacie.
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13 Priloha

13 Priloha
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BRS-CC

13 Priloha

13.2 Schéma pneumatickej sustavy

@ Volitel'nd vybava

Pneumaticky motor

..
Zdvihovy valec Upinaci valec
nahor  nadol otvorif  zatvorit A~
—> L)
.
Z1
S1
[s4®
8 mm
6mm| |6 mm
//
v
WL T
z ”J 2
1 Tt 8 mm
7 =

Vstrekovd jednotka

8 mm

6 mm 6 mm

Nasdvanie
Vstrekovd

jednotka
8 mm

Striha¢ drétu

otvorit  zatvorif

73

émm 6 mm

LT3
CZALLE ™
Vratné vedenie
Ochranny pro-
striedok proti
rozstreku [}
e

Obr.16  Schéma pneumatickej sustavy
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13 Priloha

13.3 Postupovy diagram

Cistenie
a vstrekovanie

P1 (
L 1 -
/'I’ .4' |

P2

Posun do

Posun do
pozicie P3

Zistenie
a odstrdnenie
priciny

Voliteln& vybava
Vyfukovanie = 1

pozicie P1

Posun do
pozicie P2

Vystup
Y2 =1

y

Cas ¢akania

Pribl. 0,5 s

A

Posun do
pozicie P4

¢

Y4 = proces
vstrekovania

¢

Cas &akania
Pribl. 1's

¢

Posun do
pozicie P3

¢

P5 m Cas &akania
: Pribl. 0,5 s
- |
¢ i Cas &akania
Pribl. 2 s Posun do
¢ pozicie P5
Vystup _
Y2 =0 Cas &akania
Volitelna vybava Pribl. 0,5 s
Vyfukovanie = 0
Zistenie
a odstrdnenie
priciny
Posun do Vysunutie zo stanice
pozicie P1 pre hordky
Obr. 17 Postupovy diagram
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BRS-CC 13 Priloha

P1 Pozicia nad &istiacou stanicou

P2 Pozicia &istenia (hordk v upinacej polohe)

P3 Pozicia nad vstrekovou jednotkou

P4 Pozicia vstrekovania (zasunuty hordk mechanicky aktivuje ventil Y4)

P5 Pozicia nad strihaéom drétu

Y1 Magneticky ventil zdvihu NAHOR - NADOL

Y2 Magneticky ventil UPNUTIA - UVOINENIA upinacieho valca a ZAP. - VYP. pneumatického
motora

Y3 Magneticky ventil ZAP. - VYP. strihaéa drétu

Y4 Mechanicky ovladany/taktilny vstrekovy ventil

Alternativa Vyfikanie cez hadicovd sipravu ZAP. - VYP.

,Vyfukovanie”

Ready Vychodiskova poloha €istiacej stanice pre hordky (zdvihovy valec dole, S1 aktivované)

Tab. 19 Vysvetlivky
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RU-2

I'Iepeaon OPUINMHAJIbHOINO PYKOBORACTEA MO KCcriyarauvmn

© Usrotoeutens ocrasnset 3a coboi NPABO BHOCKTL B HACTOSILEE PYKOBOACTBO MO 3KCMAYATALMM B MO6OM MOMEHT 1 6es3

npensapmTENnbHOrO YBeAOMNEHNI M3IMEHEHNA: MCNPABNATL ONEYATKM M HETOYHOCTHM B COAEPXAHUM, A TAKXKE O6HOBH9ITb

MHPOPMALMIO O NPOAYKLUMM. DTH MIMEHEHMsS ByayT YUMUTLIBATLCS M B HOBbIX M3AAHMAX HACTOSLETO PYKOBOACTBA.

Bce TOBAPHbIE 3HAKM M NPOU3IBOACTBEHHbIE MAPKKM, HA3BAHHbIE B PYKOBOACTBE MO 3KCNNyATAUMU, 9BNAHOTCS CO6CTBeHHOCTbI0

COOTBETCTBYHOLLEro BﬂC]J],eJ'IbLl,C]/I'IpOIA3BOJlMTeﬂ9I.

AKTyCU'IbHyIO AOKYMEHTALMIO Ha NPOAYKLUMIO, A TAKXXE KOHTAKTHbIE AAHHbIE PErMOHANbHbLIX MPEACTABMUTENLCTB M MEXAYHAPOMAHbIX

naptHepos komnaxmy ABICOR BINZEL moxHo Haviti B MHTepHete no aapecy www.binzel-abicor.com.
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BRS-CC 1 BeepneHue

1 BeepeHue

CraHums oumnctku ropenok BRS-CC nprimeHsetcs B MPOMBILLNEHHOCTM M B MOCTEPCKMX TONBKO ANSi OYMUCTKM BHYTPEHHETO
NPOCTPAHCTBA ra30Boro conna ceapoyHsix ropenok MIG/MAG B asToMaTiuecko cBapOYHOM cucTeMme.

BRS-CC vicnonbsyetcs npu ocylecTsneHm npoGunakTMieckmx Mep M NoMOraeT NPOAAMUTL CPOK CyXKObl ropenok

U YBEMMUMTL MHTEPBAMbI MEXLY TEXHUYECKMM OBCIYXUBAHWEM.

Cratums BRS-CC coctouTt 13 yKasaHHbIX HMXKE KOMMOHEHTOB.

* Moaynb ouncrku
e Onpsickmartens TSi
* YcTpoMcTBo Ans OTKYCbIBAHMS CBAPOYHOM Nposonoku (DAV)

IlaHHoe PyKOBOACTBO MO 3KCMYATALMM OMMCHIBAET TOMLKO CTAHLMIO oumcTku ropenok BRS-CC. Skcnnyaraums cramumm
ounctku ropenok BRS-CC paspeliaercs Tonbko ¢ Mcnonb3oBaHMem opurmHanbHsix 3anacsix aetanesr ABICOR BINZEL.

1.1 Mapkupoeka

D10 YCTPOMCTBO OTBEUAET AEMCTBYIOLWMM B BALIEN CTPaHEe TpeBOoBaHKMaIM ANS BbIBOAA YCTPOMCTBA Ha peiHOK. Ha yctporictae
TAKKE MMeeTCs COOTBETCTBYIOLAs 0643aTeNnLHAS MAPKMPOBKA.

1.2 [Oeknapaums o coorBetctBum craHpaprtam EC

(RU) leknapauus 0 COOTBETCTBUM ﬁi‘ﬁcz%"l: =
craHgaptam EC
Mepeson opwr o [ A3bIKE
HaroToBMTENL Binzel Sct GmbH & Co. KG
Kiesacker

35418 Alten-Buseck
Deutschland (Fepmanna)

OTBETCTBEHHLIA 33 MySept Meurep (Hubert Metzger)
COCTABNEHHE TEXHHYECKOR AfPEC (CM, 3ADEC WIroToBKTENR)
AOKYMEHTALMH

WeknioumTensHyi 0TBETCTEEHHOCTE 33 COCTABNEHNE AEXNAPALMA O COOTBETCTEMM HECET WITCTOBMTENE.

Mpoayxr O poi OYUCTKM FOPENKA CRYXHT ANA ABTOMATHHECKDR O4UCTRH
BHYTPEHHErD NPOCTRAHCTEA M TOPUSBOR CTOPOHBI FA30BOT0 COMNA ropenoK
MIG/MAG B poSoTHIMPCBAHHOM MORYNE.

I P OYHCTKM FOPENKA  DYHKUMA Qu4MCTEA rasoaecro conna

Topropoe BRS Tun cC
HAWMEHCBaHWE

OnHcanHLIA BLIE NPEAMET AEKNAPAUNH 38 CYET KOHUSNLMK W KOHCTRYKUMM B PEANNI0BAHHOM HaMU

oTBevaeT B T no Ge30NacHOCT W OXpaHe Tpyaa
HH¥E yrazanuex Qupextus EC.
Mpwr HECOrNACOBAHHGA C NPON3BOAWMTENEM WK Npoay A3HHAA A P TEpRET Cmy.
MeTounmm
CooTRETCTRYIOWME Dupextusa 2006/42/EC OdhmymansHeid xypHan
FAPMOHMIMPOBAHHELIE © MALLMHAX ¥ MEXAHWIMAX EC, L96 or 28.03.2014)
::g::mau Esponeiickoro Dwpextvea 2014/30EC (OdwumansHsli xypHan
of aNeKTPOMArHUTHOR EC, L96 or 20.03.2014)
COBMECTHMOCTH
Dupextuea 2011/65/EC o6 orpaHudeHnn (OhmumranbHbii XypHan
EC, L174 or 01.07.2011)
B 3NEKTPHYECKOM W SNEKTPOHHOM
obopygosanmm
MpuMeHeHHBIE EN IS0 12100:2011
FAPMOHMIMPOBAHH IR EN 6100-5-2:2019
CTAHAAPTLI EN 55011:2016 + A1:2017
EN IEC 63000:2018
MNpumeHeHHbIe

HAUHOHANbHLIE CTAHAAPTH M
TEXHUHECKHE CNeUMpUEaLMK

Alten-Buseck, 27.11.2020
Maanwes Q,/
PYKOBOQMTENE KOMNAHAM, NPOM.. A-p TEXH, Hayk Smans LyGept (Emil Schuber)
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2 bezonacHocTb BRS-CC

2 bes3onacHocTb

Cobntonaiitte ykasaHus no TexHuke besonacHocTu us npunaraemoro aokymenta «Safety instructions».

2.1 WUcnonb3zoBaHue NO HAZHAYEHMIO

* OnucaHHOE B IAHHOM PYKOBOACTBE YCTPOMCTBO PA3PELIAETCS MCMONL3OBATL TOMLKO C TOM LEMbIO M TeM Cocobom,

KOTOpPbl€ YKA3AHbI B PYKOBOACTBE. Yuuteisamte YCnoBKMa akCcnnyataumm, TeXHM4eCcKoro O6CJ'Iy)KMBGHM9I 1 peMoHTa.
¢ Jlioboe Apyroe npMMeHeHne CYMTAeTCqd MCNONb3OBAHNEM HE NO HA3HAYEHMIO.

¢ CamosonbHoe nepeo6opyuoaaHme WIWU BHECEHUE M3MEHEHMM AJ19 NOBbILLEHUS NPOM3BOAMTENBHOCTM HE AOMNYCKAETCs.

2.2 O6s3aHHOCTM Nonb3oBATENSA

Cnenure 3a TeM, uTo6bl Bce pabOTbI HA YCTPOMCTBE MM CUCTEME BbIMOMHSM TONMBKO KBAMMGBULMPOBAHHBIM NEpcoHan.
* K kBanMduUUMPOBAHHOMY NEPCOHANY OTHOCSTCS NKLA,

* 3HAIOLME OCHOBHbIE MPEANMCAHMS NO PABOTE M YKA3AHMS NO NPENOTBPALLEHMIO HECYACTHBIX CYYdEs;

* npolenlme UHCTPYKTAX No paboTte ¢ yCTPOMCTBOM;

® KOTOpble NPOYMTANK U NOHSNK 3TO PYKOBOACTBO MO 3KCANyaTALMM;

® KOTOpblE MPOUMTANM M NOHINM PA3Aen «YKA3aHMs NO TeXHUKe He30NacHOCTM;

* MMeloLMeE COOTBETCTBYIOLIEE OBPA30BAHME;

* 6naronaps cBoeMy 06PA3OBAHMIO, 3HAHMAM M OMbITY CMOCOBHbIE OLEHMTb BOIMOXHBIE OMACHOCTM Npw paborTe.
* He nonyckarire, utobbl B pabouert 30He HAXOOMAMCh NOCTOPOHHME ML,
* Cobnionaitte cooTBETCTBYIOWME TPEOOBAHMS MO TEXHMKE BE3OMNACHOCTH, AEMCTBYIOWME B CTPAHE SKCMUTYATALMM.

o CO6J‘IIOJJGI2Te 3aKoHOAATeNbHbIE HOPMbI M NPEAnMCaHMa No OXpaHe Tpynd 1 NpeaoTBpALleHMIO HECHACTHLIX Clly4Yaes.

2.3 Cpencrea uHauBMayanbHou 3awmTbl (CU3)

Bo usbexaHme onacHoctedt npu paboTe ¢ yCTPOMCTBOM ONepatopy pPeKOMEHAYETCS MCNONb3OBATL CPEACTBA

MHEMBMHYGJ‘IBHOIZ 3aLWmThbl.

¢ K HMM oTHOCATCS 3GLLLMTHprI KOCTIOM, 3ALLMTHbIE OYKH, PpECNMPATOP Knacca P3, 3ALWMTHbIE NEPHATKM U 3ALUMTHAS O6be.

2.4 Knaccupukaums npeaynpeXadioWmnx yKasaHum

RU-4

Mpenynpexnatowme ykasaHMs, ConepXallmecs B PyKOBOACTBE MO 3KCMTyATALMM, NOAPA3AENSIOTCS HA YETbIPE YPOBHS
M NPUBOASTCS NEPEN ONMUCAHUEM MOTEHLMANLHO ONAcHbIX paboumx onepauwmit. OHu pacnonararotcs o 3HAYMMOCTH,

HAYMHAS C CAOMOrO BAXHOIO, M MMELOT crieayrolme sHavyeHu1s:

OMNACHO

O6os3Hauaer HEeNnoCpencTBeHHYO ONACHOCTb. HesbinonHenme Mep no ee nNpenoTBpalleHMNIO Co3naeT Yrpo3sy Ans XM3Hu

MM YIPO3Y NOMYYEHUS TAXENbIX TPABM.

A OCTOPOXXHO

O6osHauaer NOTEHLMANBHO ONACHYHO CUTYdLUIO. HesbinonHeHue Mep NO ee NpenoTBPALLEeHUIO Co3aaeT yrposy

nony4YeHma TaKenbiX TOABM.

A\ NPEQYNPE>XXOQEHUE

O6osHauaer NOTEHUMANbHYHO ONACHOCTb TODABMUPOBAHMA. Hesbinonnexue Mep No ee NPenoTBPALlEeHNUO MOXeT

NPUBECTU K NONYHEHMIO NErKMnX U HEIHAYUTENbHbIX TOABM.

YBEOOMITEHUE

O603HaUGET BOMOXHYIO ONACHOCTb MATEPMANBLHOTO Yilepba MK NoBpexaeHUs 0bopynoBaHMS.
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BRS-CC 2 bezonacHocTb

2.5 Mpeaynpexxpawouwme 1 ykasaresnbHble Ta6nnukm

B s3aBmcrmoctn ot OCHALeHWd Ha n3nenmu pasmelleHsl YKasaHHbIe HMXKe npenynpexaatolwme 1 ykasarenbHole Tabnmukm.
O™ 3HaKM BCeraa aon>KHbl 6bITb B NPUTOAHOM AN YTEHMA COCTOAHUM. 3C|I'IpeLLL(JeTCS| 30KNenBATh, 3AKPbLIBATL, 3AKPALIMBATL
UNU CHUMATb UX.

Cumeon 3HaueHue

ACAUTION

Eye

protection MCI‘IOJ‘II:BYIZTS Cpencrtsa ang 3awmTsl rnasl!
required

ACAUTION

gutcglalic Start
lockout | tagout Puck asTomatuueckoro sanyckal

before Servicing

AWARNING

Read and
understand all
Service Instructions
before Servicing

AWARNING

Rotating blade
Hazard

Do not operate

with guard removed

Mpountaitre u cobnionaitte pykoBoacteo no akcnayaraumml

> 1| > | @

Puck Tpasmuposanms pyk!

2.6 [eicTBMSA B ABAPUMUHBIX CUTyALIUAX
B cnyyae asapum HeMenneHHoO OCTaHOBMTE noaayy:
® ONEeKTPONUTAHMUS,;
® CXATOro BO3Ayxa.

MHbopmaumio o ApyrMx Mepax cM. B PyKOBOACTBE MO aKCMyaraumm obopynosaHus «McTouHmuk Toka» unu
B AOKYMEHTALMM K APYTMM NeprdepritHbiM YCTPOMCTBAM.
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3 Onucanuve nzpenus

BRS-CC

3 Onucanue uzpenus

A OCTOPOXHO

OI'ICCHOCTVI, BO3HMKdAIOLWIME B Pe3ynbTaTe UCMOJIb30OBAHUSA HE NO HA3HAJYEeHUIo

M MMyLLeCTBa.

* Vcnonb3ysite yCTPOICTBO TOMBKO MO HA3HAYEHMIO.

He nonyckaercs.

I'Ipm MCNONb3OBAHUM HE MO HA3ZHAYEHUIO yCTpOljiCTBO MOXeT NpeacTasnaTb ONACHOCTb ANng moneﬁ, JKMBOTHbIX

¢ CamosonbHoe nepeo6opynosoﬂme MM BHECEHME U3MEHEHMM B M3OENUE AN MOBbILEHMS €ro npon3BoAUTENBHOCTM

3.1 TexHMUecKkMe XAPAKTEPUCTUKM

RU-6

Puc. 1 TexHMueckme XapaKTEPUCTHKM
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BRS-CC

3 Onucanue uzpenus

TemnepaTtypa okpy>Kaiouero BO3ayxa

Or5pm050°C

OTHOCUTENbHASA BAIA)KHOCTD Bo3gyxa

o 90 % npu 20 °C

Tabn. 1 Ycnosus okpy>Katolen cpebl Mpm 3KCnayataumm

Temneparypa oKpy>kaiolero BO3AyXd NPpU XPAHEHUM B 3aKPbITOM

nomeweHumn

Or5p050°C

Temneparypa oKpy>KaiolWero BO3AyXd NPy TPAHCNOPTUPOBKE

Or-10 °Cpo +55 °C

OTHOCUTENbHASA BAAXHOCTD Bo3gyxa

o 90 % npu 20 °C

Tabn. 2 Ycnosus okpyatouiei cpeabl Npy TPAHCMOPTUPOBKE M XPAHEHMM

Bec Ok. 30 kr
Pasmepbr [ x LU x B 365 %290 x 1100
Knacc sawmrel cornacio DIN 40050 P21

Knacc sawurel cornacHo DIN EN 61140

1

Tabn. 3 O6ume naHHbie

YBEOOMIJIEHME

¢ Yrobel TAPAHTMPOBATL MAOKCMMATbHYHO MOLLHOCTb U OAUTENbHbIN Cpok Cl'ly)K6bI CTAHLUMM OYUCTKUN TOPENOK, ee

HeO6XO£IMMO MCNONb30OBATb C OYMLLEHHBIM M MPOMACNEHHbIM BO3YXOM.

Marpy6ok Ans noaBoAa CXATOro BO3AyXa G1/4"

Auametp wnaura HapyxHeit anametp 10 mm
HomuHansHoe naesnexnune 6 6ap

Pabouee nasneHue 6-8 6ap

KauectBo cxxaroro sozgyxa (ISO 8573-1:2010)

MwuH. knacc 4

Tabn. 4

MHeBMaTHUYeCKMit pacnpenenuTenbHbii 6rok

NMHeBmonBUrarenb: HOMUHANbHOE YNCIIO °6OPOTOB
C NpoMacieHHbIM BO3y XOM

Ok. 650 06/MnH

HomuHanbHoe uncno o60poToB ¢ HeNPOMACNEHHbIM
BO3AYXOM

Ok. 550 06/mun

Pacxopn Bo3zpyxa

Ok. 380 n/muH

Tabn. 5

Monyne oumctkn

3 Bxonda 5/2 nosMUMOHHOro KnanaHa

YnpaeneHue

24 B nocr. Toka =10 %

Motpebnsemas MOWHOCTD

<4,5Br

Tabn. 6

B)(Onbl ang ynpasneHmsa anNeKTpoOMArdHUTHbIMKM KNnanaHamm

1 Bbixon VHAYKTUBHOIO fAaTuMKa aBu>KeHus, 3amMmbikaresnb (PI’IP)

Pa6ouee HanpsikeHue (Ug) 10-30B
Yacrora nepekmouennii (f) 0-1500 Iy
Tucrepesuc (H) Tun. 5 %

Tabn. 7

3J'IeKTpOI'Il4TGHl4€ M BbIXOO OATYMKA OBUXKEHUS

BAL.0136.0 » 2020-09-18
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3 Onucanuve nzpenus

BRS-CC

3awmra or KOPOTKOrO 3aMbIKAHUSA U MEPENOSIOCOBKM
Maaexune Hanpskenus (Uy) <3B

Pa6ounii Tok (1) 0-200 MA

OcrarouHbiit Tok (I,) 0-0,5 MA, un. 0,1 MkA npu 25 °C
Tok xonocroro xoaa (lg) <20 MA

Tuéﬂ. 7 3J'IeKTp0|'|MTQHMe M BbIXOL OATYMKA OBUXKEHMUS

Onpbickusarens TSi 1 nutp

Tabn. 8 Onpesickmeatens TSi

MpoussoaurenbHocTs o6pesku npu 6 6ap

MpoBonoka cnnowHoro ceueHns Ho 1,6 mm
Mopowkosas nposonoka o 3,2 mm
Bpemsa pesaHus 0,5 cekyHn
Tabn. 9 YCTpoicTBO Ans OTKYCbIBAHMS CBAPOUHOM nposonoku DAY

3.2 CokpauweHus

BRS-CC CokpaleHHoe 0603HaUEHME YKOMNNEKTOBAHHOM CTaHLMM oumcTkim ropenok (Connect
Clean)

TSi Onpeickmeartens

DAV YCTPOMCTBO ANg OTKYCbIBAHMS CBAPOUYHOM MPOBOMOKM

TCP Llentp muctpymetta (Tool Center Point)

Tabn. 10  Cokpawetus

Pazmepbl Ha uepTeXXAX U CXEMAX Munnumetpsi (MM)

Tabn. 11 Pasmepsi

3.3 3asopackas Tabnuuxa

Ha Kopnyce CTaHUMM OYUCTKMU TOpenok BRS-CC vmeertcs 3asonckas TO6J‘IW~IKG C €ee OAHHbIMU.

\
’ Brenner-Reinigungs-Station BRS-CC [OH
/' Torch Cleaning Station TC5-CC [

IdentNr. / PartMNo, (OF

Gergte-Nr. / Device-Mo.: |
Bavjahr / Monufectured:

Betriebsdruck / Operating pressure: 6-8 bar / 87-116 psi
Betrigbsspannung / Supply voltage: 24 Velt (DC)

Lei frohme / Power i 15 Watt

ABICOR Mlexander Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG
BINEL 3 Kiesacker - 35418 Buseck . GERMANY
- www. binzel-abicor.com

BOTIC STSTEMS service.rs@binzelabicor.com /

Puc. 2 3asonackas Tabnmuka

RU-8
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BRS-CC 4 KoMnneKT nocraBku

Mpu obpalermn ¢ nobbiMm BONPOcamu o6 yCTpoICTBe YKA3bIBAMTE CEAYHOWME AAHHbIE:

® TMN YCTPOMCTBA, MAEHTU(UKALMOHHLIA HOMEP, HOMEP YCTPOMCTBA, TOA BbIMYCKA.

3.4 WMcnonb3yemblie 3HAKU U CUMBO/IbI

B PYKOBOACTBE MO 3KCNAYyATALUMM MCNOMb3YHOTCA YKA3AHHbIE HUXXE 3HOKM M CUMBOIbI.

Cumeon Onucanue

b CMMBOJ’I CNMUCKa B yKG3GHl4$|X 17 I'Iepe‘-lHﬂX

:> CVIMBOJ'I I'IepereCTHOﬁ CCbINKH, yKGBbIBGIOLLlMﬁ Ha I'IO,ElpO6Hb|e, AONONHUTENbHbIE UNTUN noaneﬁLume
cBegeHuns

1 O6o3HaueHHe B TEKCTE OENCTBMM, KOTOPbIE HEOBXOAMMO BbIMOMHSTL NOCNEAOBATENLHO

4 KomnnekTt nocTaBKu

* CraHums oumctkm ropenok BRS-CC 8 cbope * Komnnekt nookntoueHuns ¢ o6paTHbIM KNAnaHom
* Cpencrso NpoTMB HANMMNAHMS CBAPOUHbIX BpbI3r * McnbitatensHbii wyn
(6annon 1 n) (nns onumonansHoro yctpoiictea TCP)
*  KoMnmekT AMCTaHUMOHHBIX BTYNOK * Tycroi 6annot
(HoMMHanbHLIM anametp 15,5-21)
*  KoMmnrekt pesnHoBbIX ynnoTHuTene * Pykosoncrso no akcnyaraumm

Tabn. 12  Komnnekrt nocrasku

* [pusma * Bnok noarotoeku Bosayxa ¢ GUNLTPOM C pPerynsTtopom
1 MACneHKom

* Opesa

Tabn. 13 OyHkumm 1 npuHaAREXHOCTH

Ins nepeuyHOro o60pynoBaHMs CTAHLMM OYMCTKM TOPENoK u obecnederms ee GyHKLMOHMPOBAHMS TpebytoTcs npusma
u dpesa. Mx BbIBOP 3GBMCHT OT FeOMETPHIM FTOPENKM M FA30BOTO COMAA.

OneMeHTbl OCHACTKM U BbICTPOMBHAILMBAIOLIMECS NETANM HEOBXOAMMO 30KA3bIBATL OTAEMBHO.

[aHHble ang 3aKa3a M MOEHTUGUKALMOHHbBIE HOMEPU SMEMEHTOB OCHACTKM M BbICTDOMBHALLMBAOLIMXCS AETAMNEHM

CM. B TeKylileH IOKYMEHTALMM 3aKa3d. KOHTAKTHbIE AAHHbIE AN KOHCYNbTAUMM M OGOPMAEHMS 30KA3A CM. HA CaiiTe

www.binzel-abicor.com.

4.1 TpaHcnopTMpoBka
I'Iepen nepecunKoﬁ nocrasngaemas Nnpoaykumsa TWarenbHO NPoOBepPIeTCa 1M YNAKOBLIBAETCA, OAHAKO NOMHOCTbIO MCKNOYNTDL

PUCK NoBpeXaeH1a NpU TOAHCNOPTUPOBKE HEBO3MOXHO.

BxonHom KoHTpOnb poBepbTe KOMMNNEKTHOCTb MOCTABKM MO TPAHCMOPTHOM HAKNALHOM.
OcMortpure ToBap U yHEamTECH B OTCYTCTBIM NOBPEXOEHMM.

B cnyuae Ecnu nocbinka 6bina nospexneHa npu TPAHCMOPTUPOBKE, HE3AMELNMUTENLHO CBSXKMTECH
peknamaunm c akcnenntopoM. CoxpaHuTe ynakosKy HQ Cly4ai ee NPOBEPKM.
Ynakoska gns Mo BO3MOXKHOCTM MCNOMb3YINTE OPUTMHAMBHYHO YNAKOBKY M YNAKOBOUHbIMA MATEPHAT.

o6parHoi nepecbikn Mpy BO3HUKHOBEHMM BOMPOCOB OTHOCUTENBHO YNAKOBKM M TPAHCMNOPTUPOBKM 0BpaTHTECh

K MOCTABLUMKY.

Tabn. 14  TpaHcnoptuposka

4.2 XpaHeHue
Dusnueckre yCnosms XpaHEHUS B 30KPLITOM MOMELLEHUM CM. B Cliepytowwed Tabnuue:

= Tabn. 2 Ycnoeums okpyXatowed cpebl Npu TPAHCNOPTUPOBKE M XpaHeHnu Ha ctp. RU-7
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5 Onucanue npuHuMna pa6oTsbl BRS-CC

5 OnucaHue npuHuuna pabotbl

MpoLecc OYMCTKM KOHTPONMPYETCS NOMb3OBATENEM Yepes COOTBETCTBYIOWME BbixOAbl pobota. [ng ounctku ropenka

C LUMNMHAPMYECKOM YACTbIO TA30BOTO COMMA 3AXKMMAETES C MOMOLLbIO cneumansHoro yctpoictea. Opesa, nonobparHas

B COOTBETCTBMM C FEOMETPMEN fA30BOFO COMMA M FOPENKM, MePeMeLLIaeTcs C MOMOLLbIO CKATOTO BO3OYXA BO BHYTPEHHEe
NPOCTPAHCTBO rA30BOrO conna M yaanset 6pbisrn, obpasytowmecs npu ceapke. OyHkums npoaysa (aononHutensHo) yepes
LUMIGHIOBBIM MAKET ONTUMM3MPYET OYMCTKY. 3ATEM OUMLLEHHOE BHYTPEHHEE MPOCTPAHCTBO FA30BOTO COMMA NPOPUAAKTUYECKM
OMPbICKMBAETCS O3MPOBAHHbBIM KOMIMYECTBOM CPELCTBA NPOTMB HANMNAHMS CBAPOYHbIX 6pbisr. B DAV ceapouHas nposonoka
otpesaercs Ha anmHy TCP.

6 Beop B 3kcnnyarauumio

A onacHo

OnacHocTb TPABMUPOBAHUA NPU BHE3ANHOM 3anycKe

HenpasunbHas akcnnyaraums MOXeT NPMBECTM K CEPbE3HBIM TPABMAM C NETAMbHBIM MCXOLOM.

Mpw BbINOAHEHUMU NIOBbIX PABOT NO TEXHUYECKOMY OBCIYXMBAHUIO, YXORY, MOHTAXY, AEMOHTAXY M PEMOHTY
cobnioaaiiTe NPEACTABNEHHbIE HMXKE YKA3AHMS.

¢ OTKNroYMTE UCTOYHMK TOKQ.

* [lepekporite nogauy cXXatoro BO3Ayxd.

e Orkntoumre BCE MEKTPUYECKME COEAMHEHMS.

e Orkntoumte CBAPOUHYHO YCTAHOBKY.

YBEOOMIIEHME

* Cobntonante yKasaHHble HUXe NPABMIA:
= 2 besonacHocts Ha cTp. RU-4

* Bce pCl6OTbI HQ yCTpoﬁcme NN CUCTeMe OONXKeH BbIMONHATbL TONBKO KBCIJ'IM(#)MLLMPOBGHHI:IIZ nepcoHan.
o Cnenme 30 TeM, L4TO6I:I O4YMCTKA HE npepbiBAnAach 13-3a TOro, 4to C60prIﬁ noanoH nepenonHeH nnu Kpennexme
6GJ'IJ'IOHG OCJ'IG6J'IeHO.

6.1 TpaHcNopTUPOBKA U MOHTAXX

RU-10

A nNPEQYNPEXXOEHUE

OnacHocTb TPABMUPOBAHMUSA

TpaBMMpOBAHME NANAIOWMMKM NPUEOPAMM U KOMMOHEHTAMM.

* [lns TPAHCMOPTUPOBKM M MOHTAXKA UCTOUYHMKA cBApoUHoro Toka pobota BRS-CC mcnonbyiite nopxonswee
NOAbEMHOE YCTPOMCTBO € IPY3030aXBATHBIMM NPUCNOCOBNEHUIMM.

* [naBHo noaHMMalTe K oMycKamTe YCTPOMCTBO.

* He nooHMMaltTe KOMMNOHEHTbI CUCTEMbI HOA MHOALMM MM OBOPYLOBAHUEM.

* TpaHcnopTHpyiTe KOMMNOHEHTLI B BEPTUKANLHOM NOMOXEHMM.

* [lonb3y/rech CPENCTBAMM MHAMBUOYCNLHOM 3ALMTbI: 3ALUMTHOM OBYBbIO CO CTANbHBIMM BCTABKAMM, 3ALLMTHBIMM
NepyaTKamm, 3ALMTHLIM LINEMOM, CPEACTBAMM 3ALMTLI CYXA.

* He nonyckatite npmcyTCTBMS B ONACHOM 30HE NOCTOPOHHMX MOAEM.

* YunTbiBaWTE BEC OTOENbHBIX KOMMOHEHTOB.

= 3.1 Texnuueckme xapakrepuctmkm Ha ctp. RU-6

A\ NPEQYNPE>XXOEHUE

OnacHocTb onpokuabiBaAHUA
OnacHocTb TPABMMPOBAHMSA MNN NOBPEXAEHNI KOMMNOHEHTOB B PE3YNbTATE HEHAANEXALLEro MOHTAXAa.
o OTCOenMHMTe JIMHUU NMUTAHUS.

* YCTQHOBAMBAMTE KOMMNOHEHTbI HQ POBHOM, TBEPAOM M CYXOM OCHOBAHMMK ANg obecneueHms yCTOl:NMBOCTM.

BAL.0136.0 = 2020-09-18



BRS-CC 6 Beonp B 3xcnnyarauuio

YBEOOMIJIEHME

e Obecneuste CBO6OJJ,HI>II‘;1 0OCTYyn K 3NeéMeHTaM ynpasneHus U NOAKNIOYEHUSIM.

* 3CILLLMLLICII‘;1T6 KOMMOHEHTbI OT BO3AEMCTBMS LOXAS M CONTHEYHOTO n3ny4eHma.

* VICI‘IOJ‘Ib3yl‘;1Te yCTpOﬁCTBO TONbKO B CYXMX, YNCTbIX M BEHTUIMPYEMbIX MOMELLEeHUAX.

1 C nomouwbio YeTbipex BUHTOB 3AKPENUTE CTOMKY HA YCTOMUYMBOM MOHTAXHOM NOBEPXHOCTM B paboueit 30He pobora.

6.2 MopknioueHUe K UCTOUHUKY MUTAHUS

OnacHocTb nospe>xxpeHus °6°PYHOBCHMH U TPABMUPOBAHUS NMPU HEMPABUJIbHOM NMOAKITIOUEHUN
Hel'lp(]BMJ'II:HOe nNoAKNKYeHUe K WKHe 3a3eMneHns yCTOHOBKM/O60pyﬂOBOHMﬂ 300HUA.

® anMMTe HeO6XOﬂ.MMbIe Mepbl B COOTBETCTBMM C NPEANNCAHHbIMK CTAHAAPTAMM.

YBEOOMIIEHUE

e B AGHHOM PYKOBOACTBE NO 3KCNNyaATAUMM ONMMCAHO HECKObKO BAPMAHTOB.

¢ Yuutsisamte npunaraeMbie 3NeKTpUYEeCKMe CXeMbl M CXEMbI IlOI'IOﬂHMTeJ'IbHOl:i NpoBOAKM.

Ins ynpaenetus knanaHom tpebytotes Tpu Bbixona pobota Hanpsxxeruem 24 B nocrt. Toka 1 oamt Bxon pobota
Hanpsxennem 24 B nocr. Toka.

[ns onpbICKMBAHMS MCMIONb3YETCH TAKTMbHBIM (MexaHuueckmit) knanak.

YBEOOMIIEHME

* ﬂMdMeTp rasoBoro conna AonXeH cosnanat C AMAMETPOM MPU3MbIL.

* PCIBMepr DMCTOHLIMOHHOﬁ BTYNIKM OOM>XHblI COOTBETCTBOBATL HOMMHANILHOMY AMAMETPY ra3oBOro conna.
* (Dpe30 OOJI>XKHA 6bITb TOYHO HACTPOEHA HA THUN rOpPenkKu.

= 13.1 CxeMa noakntoueHms Ha ctp. RU-28

6.3 TMopknioueHne NHEBMOCUCTEMBI

YBEOOMIJIEHME

B AGHHOM PYKOBOACTBE MO 3KCNAyaATAUMM ONMMCAHO HECKOJIbKO BAPMUAHTOB.

* YyutbizanTte npunaraemMbie CXembl NHEBMATUYECKOM CUCTEMbI M CXEMbI BOMOMHMUTENbHBIX NOAKMFOUYEHUM.

[ns nopaumn cxaroro sBosnyxa Tpebyercs nooxoaswmi WaHr (BHewH WA aMametp 10 MM, BHYTpeHHUIM anameTp 8 MM).
LlenecoobpasHo Mcnonb3osats B IMHMM NOAAYM 3ANOPHBIN KnanaH. C ero NoMoLLblo MOXHO BbICTPO M MPOCTO OTKIIOUMTH
naenerme Ha yctpoiictee BRS-CC, uto6bi BbINONHMTL MOHTAX MM TEXHUYECKOE OBCTYXXMBAHME.

= 13.2 CxeMa nHeBMATHUECKOM cucTeMsbl Ha cTp. RU-29
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6 Beop B 3kcnnyarauuio BRS-CC

6.4 Y3ien mopyns ouMUCTKUN

16 15 14 13 12 1 10
1 KnemMmHbit 6nok ans 7 VIHAYKTUBHBIMA AATYMK OBMKEHMS 11 Hanpasnstowme canasku ¢ KpenneHuem
MOAKMIOYEHMS TIMHUM YNIPABIEHMS (xon BHM3) neurarens, xon 50 Mm
2 [lepxarens ¢ppesbl, CMEHHbIM 8 Jlurod antomuHmMesbIit Kopryc 12 Pesbbosoe coenmHeHue ans NUHMKM ynpaenexms
3 Opesaq, cootsetctBytowas C MHTErPUPOBAHHBIM XOMOBbIM 13 C6opHsitt nopmoH ans oTxonos
ropenke LMAMHAPOM M MOHTOXKHOM naHensto 14 DneKTpOMArHUTHBIN KNAnaH Ans 3a>XKMMHOTO
4  3aXMMHOEe YCTPOMCTBO ANs YCTQHOBKM KNANaHa YCTPOMCTBA (30KATh — PA3XaTh) v Asurarens
C KpEenexHoM NpU3MOoM, 9 OneKTPOMArHMTHBIM KAANAH Ans (8kn. — BbIKN.)
cooTBeTCTBYytOLIEE TOpEnKe YCTPOJMCTBA NS OTKYCbIBAHMS 15 OneKkTPOMArHMTHBIM KnanaH ans xona ¢pess
5 3axumHon umnmHap cBapouHoi nposonoku DAV (8Hu3 — BBEPX)
6 Koxyx npubopa 10 TMHeemoneurarens 16 MMarpy6ok Ans NoABONA CXKATOTO BO3AYXA,

HapyxHsit anametp 10 mm

Puc. 3 Moaynb oumcrkm

YBEOOMIIEHME

* 3anporpamMMpyHTe TAKXe BbIMOMHEHME BO BPEMS O4MCTKM dyHKUMM «[TpOayB Yepes WNaHroBbIM NAKeT», 4Tobbl

YAQNUTE PACTBOPEHHYHO FPSi3b M3HYTPU.
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BRS-CC 6 Beonp B 3xcnnyarauuio

6.5 Y3en onpbickusarens

YBEOOMIJIEHME

* I'Iepen Hanagkom nposepbTe, CMOHTUMPOBAHO N Noaxonsilee ynnoTtHeHMe rasoBoro conna. Ero pasmep 3aBUCUT OT

aMamMeTpa McnonbL3yemMoro rasosoro conna.
I-IOCTyI'IOK)LLI,Ml:i CXATbIN BO3AYX BTArMBAET CPEACTBO NPOTUB HANMMNAHMSA CBAPOYHbIX 6p|>|3r (CIHTIA(]JJI'e3VIOHHO€

cpencho) M CMeLlnBAeT ero C NOTOKOM CXATOro Bo3ayxa.
PeKOMeHj:lCILl,MSIZ nepuon BpemMeH#, HeO6XOJJMMI>Il‘;I Ang DOCTATOYHOrO YBNAXHEHMS ra30BOro conna mnu CBCIpO‘-IHOl‘;i

FTOPENKH, AOMXKEH COCTABNATL HE 6onee 2-3 c.

/l
» .
.
=
)

a
5

3 [puxmmHoe konbLo 5  PerynupoBouHblit BUHT Ans

4  Onpbickuearens B c6ope

KprLUKCl onpsbickMBaTens

2 PesuHosbii YNNOTHUTENDL ANA YNNOTHEHUS NO3MPOBAHMA CpencTsa NpoT1e

rasosoro conna HANMMNAHWA CBAPOYHbLIX 6pb|3|’

Puc. 4 Onpbickusarens

I'Iepen BBOOOM yCTpOlZCTBCI B 3KCnnyaraumto HeO6XOﬂMMO CMOHTMPOBATL I'IOJJ.XOJJ.SlLLlMlZ peBMHOBbIl‘/‘i ynnotHuTenos ang
rasoeoro conna CBCIpO‘-IHOl‘;i ropenku. YKa3aHWe OTHOCUTENbHO OMAMeTpa rasoBoro conna, KOToOpomy COOTBETCTBYeT

pe3l4HOBI:IlZ YNNOTHMUTENb, CM. HA ynnoTHuTene (2)
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6 Beon B 3kcnnyaraumio BRS-CC

6.5.1 3ameHa pe3snHOBOro ynnoOTHUTENS KPbIWKW ONPbICKUBATENS

= Pykosoncteo no akcnnyaraumm onpsickusarens TSi

YBEOOMIIEHME

® MCI‘IOJ‘II:SYGMI:IIZ peSMHOBbIlji YRNNOTHUTENb 3ABMCUT OT BHELIHEro AMAMETPa rasoBoro conna. ﬂOI‘IyCKGeTCﬂ OTKNOHEHUEe

Ha 3 MM OT HAPY>XHOro AMaMeTpa rasosoro conna.

1 O6o3HaueHne AnameTpa rasosoro conna CBClpOLIHOlji ropenku

Puc. 5 MoHTax pesmHoBoro ynnotHmrens

= Puc. 4 Onpbickuparens Ha ctp. RU-13

1 CHumure kpbiwky (1).

2 YcraHosute pesnHoBbIl ynnotHuTens (2) ¢ kpsiwkort (1).
Pe3nHoBbIM ynnotHuTens (2) ycranasnusaetcs nerkum npuxmmom K kpsiwke (1).
CreumansHas Gopma 3Tx AByX AeTaned NpenoTBpallaeT HenpenHaMePEHHOE BbINANEHUe PEIUHOBOTO YNNOTHUTENS.
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BRS-CC 6 Beonp B 3xcnnyarauuio

6.5.2 TakTUAbHBLIN KNIANAH ONPbICKUBATENS

I'Ipm nepemeltleHnmn B ONPbICKMBATENL TOpenka (l) HQ KOHCONU pO6OTC| npusoauT B LEeNCTBUE TOKTUIbHbIM KNANaH (2) ang

AKTMBAUMKM NOAAYM CPEACTBA NPOTUB HANMNAHMSA CBAPOYHbIX 6ph|3r4

1 Tlopenka

2 TaktinbHbIM (MexarMueckmit) knanaH

Puc. 6 TaktunbHbekt knanax TSi
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6 Beon B 3kcnnyaraumio

BRS-CC

6.5.3 PerynupoBka noaauu cpeAcTsd NPOTUB HAZIMMAHMUSA CBAPOUHBIX 6pbI3r

A OCTOPOXHO

OnacHocTb NoBpeXXAeHus rnas
an PacnpbICKMBAHUM AQHTUAAIE3MOHHOTO CpencTea o6p03yeTca TYMQH, I'Ipe,ElCTGBJ'lSHOLLI,MI‘;i OMNACHOCTbL AN OPraHoOB 3peHus.
o an PYy4YHOM pacnpbICKMBAHUK CPENCTBA NPOTMB HANMMUNAHMA CBAPOYHbIX 6pb|3r HGneBdl;‘iTe 3AWUTHbIE OYKU.

1 2 [eakmsrposaHue nmnynsca 3 2 4 5

OMPbICKMBAHMS
Make. 6 mm
AkTrBuposaHue
Oreepcrue ans MUMMynbCa
-\
OMPbICKMBAHMS } OMpPbICKMBAHMS

8
1 CsapouHas ropenka 4 T[lpuxuMHOeE KonbLO 7  EmKocTb CO CPencTBOM NPOTMB HANMUMNAHMS
2  Pe3nHOBbINM ynnoTHMTENb 5 Conno ans onpsickmBaHms CBAPOYHBIX BpbI3r
Ans ra3oBoro conna 6  Emkocts ang c6opa aHtmapresMoHHoro 8  PerynupoBsouHbIf BUHT (perynmposka konnuectsa
3 Tasosoe conno CpencTsa u3 06paTHoM NMHUM CPEeAcTBa NPOTMB HANMMMNAHMUS CBAPOUHbIX BpbI3r)
9 Kpbiwka
Puc.7 Perynuposka nonaum cpencrsa NpoTMB HANMNAHUS CBAPOYHBIX BpbI3r

MawuHHas HacTpoika

RU-16

ﬂl‘lﬂ HGCTpOﬁKM Konn4yecrtea pGCI'II:Il'IﬂeMOl‘;t >XKMOKOCTU YCTAHOBKA AONXKHA CHABXATLCA CXKATHIM BO3QYXOM. Konunuectso

pGCI‘IbIJ‘ISIeMOIZ XKMOKOCTHU onpenenserca NnpoaoIXXKMUTENbHOCTbIO p06OTbI CBGpOLIHOlZ ropenku.

A OCTOPOXXHO

OnacHoCTb 3awemneHus
OnacHoCTh 30XBATA M TPABMMPOBAHMA KOHEYHOCTEM ABMXYLIMMMCS 4acTamMu (dpesa, 3aXHMMHOe yCTporcTBo).

* He nomeuiarite pyku B 30HY NOABMXKHBIX YACTEM.

YBEOOMIIEHME

* Y6e,EIMTer B TOM, 4YTO CBAPOYHAS rOpPENKa M rasoBoe Conno yCTaHOBNEHbI HA OOHOM OCU Had onpbICKMBATENEM.

1 YcraHosure ceapounyto ropenky (1) Han oTBepcTiem Ans onpbICKUBAHMS.

2 MeaneHHo nepemectute ceapouHyto ropenky (1) eums (B Hanpaenenun crpenku). Mpu 3Tom pesmHoBbIk
ynnotHutens (2) «otkpoetca». MMy6uHa BBORA CBAPOUHOM FOPEMKM OTPAHMUMBAETCS XONOM OMPbICKMBATENS.
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BRS-CC

6 Beonp B 3kcnnyarauuio

3 TMepemecture razosoe conno (3) Topuom k npuxmumHomy konsuy (4).
[lns aKTUBALMM UMYTECA OMPLICKMBAHMS CBAPOYHYIO FOPENKY CNenyeT NepeMecT|Ts AanbLUe BHM3.

4 C noMoLwubio PerynMpoBOYHOTO BUHTA (8) MOXHO yBENUUMTS MW YMEHbLUMTL KOMMYECTBO NOAABAEMOTO CPEACTBA NPOTHB
HONMMQHKS CBAPOUHBIX BPBIST HA UMMAYLC OMPBICKUBAHMS.

OcraTkn cpeacTea NPOTMB HANMMAHKS CBAPOUHLIX BpLI3r COBMPAOTCS M3 onpbickmBaTens B emkocTs (6) ans cbopa
QHTMAATE3MOHHOTO CPECTBA M3 OBPATHOM MMHMM M MOCHE OYUCTKM OT YACTML TPS3M MOTYT MCMONb3OBATLCS BTOPHUUHO.

OnipbickuBaTens npuseneH nemcreme OnpbickuBarens npuvBeneH OenCTBUE
(Makc. BospatHo-nocTynatensHoe osuxetue)

2 s

Puc. 8 BO3BpC|THO-I'IOCTyI'IOTeJ'IbHoe nBMXEHUE onpbiCkMBaTeENns

YBEOOMIIEHME

* CO6J‘IK)JJCII‘/’1T6 MOKCMManbHOE BO3BPATHO-NOCTYNATENbHOE ABMXEHWE AN ONPbICKMBAHMA.

* Make. xon (nepemeluerre cBAPOUHOM FOPENKM) He ROMXKEH NPEBLILATL & MM.
* PekoMeHmyeMblit MOKC. MMMYNbC ONPbLICKMBAHMS 3 C.
MMnynbc oumncTkm cbpachlBaeTcs Npu BbIABUIQHMM M3 OMPbICKMBATENS.
* [Ins noctmxeHns Hy>KHOTO 3pHeKTa AOCTATOUHO HE3HAUYMTENLHOTO KOMMYECTBA CPENCTBA NMPOTUB HANMMNAHMS

CBAPOYHbIX BpbI3r.

PyuHas HacTpoika

= Puc. 7 PerynupoBka noaaum cpeacrtsa npoTMB HAMMNAHMS cBApOUHbIX Hpbisr Ha cTp. RU-16

[lns HOCTPOIMKM DO3MPOBAHMS CPEACTBA NPOTHB HANMMAHMS CBAPOUHBIX BPbI3I YCTPOMCTBO MOXHO TAKXE AKTUBMPOBATL

BPYuHyto uepes kpbiwky (9).

1 MMyTem nerkoro HaxaTua Ha Kpbiwky (9) aKTMBUPYeTCS UMNYNbC ONPBICKMBAHMS.

2 Ha 0CHOBAHMM BO3HMKAOWETO TYMAHA MOXKHO CYOMTb O KOMMUYECTBE AHTMALTE3MOHHOTO CPEncTBd. MMmynbc oumcTkm
[OMXeH OCTABATLCS OKTMBHBIM B TeUeHMe MaKc. 2 C.

3 C nomolypto perynpoBoyHOro BUHTA (8) MOXHO yBENUUMTL MNK yMEHBLIMTL KONMUECTBO MOAABAEMOTO CPEACTBA NPOTHB

HANMNAHMSA CBAPOYHbIX 6pb|3r HA MMNYNbC ONPbICKMBAHMUA.
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6 Beop B 3kcnnyarauuio BRS-CC

6.6 Y3en ycTtpoMcTBa ANS OTKYCbIBAHUS CBAPOYHOM npoBonoku DAV

1 Kopotkoxonosoit umMnmHap 6 Pesak

2 HoxHuubl ons pesku NpoBonokm 7  DUKCHPOBAHHBIN Kyna4ok

3 Kpebiwka 8 Hanpaensowmit kaHan ang OTPe3aHUs NPOBONOKM
4 Macnenka 9  C6opHbiit NOANOH ANS OTXONOB

5 KoHrponopa ¢ npyuHoit cxatms 10 Snekrpomartmthbiit knana ans DAV (kn./sbikn.)
Puc. 9 YCTPOMCTBO NS OTKYCbIBAHMS CBAPOYHOIM MPOBOMOKM

1 MNepemectute ropenky cBo6oaHbIM KOHLOM NPOBONOKM B AMANA30H pesku HoxHML (2) Tak, uTo6sl nposBonoka NAoTHO
npunerana k ¢puKcuposarHomy kynauky (7), a rasoeoe conno HaXOAMNOCH HA PACCTOSHMM HEOBXOAMMOrO Bbineta
(sbicTyna nposonoku) Haa pesakom (6).
= 13.2 CxeMa nHeBMATHUECKOM cucteMsl Ha cTp. RU-29

2 3anporpaMMUpYHTE MPOMEXYTOUHBIE TOUYKM M KOMAHMbI COTACHO AMArPAMME BbIMONHEHMS.

Mpy DOCTMXEHNM HEMNOABUXHBIMM NAMTAMM ANS PE3KM NPEAENLHOTO M3HOCA (MOXKHO PACMO3HATL MO MNIOXOMY KAUYECTBY
Pe3KM, 30EAAHUIO PEXYLUETO YCTPOMCTBA, HEBO3MOXHOCTH OTPE3aHMS MPOBOMOKM M T. A.) MX CiepyeT O6HOBMTb MK

3AMEHMUTb.

= PykoBoncTeo no akcnnyaraumm yCTpoicTea Ans OTKYCbIBAHMS CBAPOUHOM nposonoku DAV

YBEOOMITEHUE

* CmasbiBaiite nuThl Ang pesku yepes macnewky (4). 1o ysenuumsaet mx cpok cnyx6bi.
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BRS-CC 6 Beonp B 3xcnnyarauuio

6.7 YCTAHOBKA UM 3AMEHA 3/IEMEHTOB OCHACTKU

YBEOOMIJIEHME

* [lepekpoiite nopayy cxaroro Bo3nyxa.

¢ Orkniounte sce SNEKTPHUHECKME COEAMHEHUS.
* [locne 3aBepLlleHns MOHTAXHbIX pC|6OT y6e£ll/1Ter B TOM, 4TO 30LI.|MTHI:IIZ KOXYX YCTAQHOBMNEH.

Bce ycTaHOBNEHHbIE 0ETANM OCHACTKM AOMXHbI BbITb MASHTUYHBI N0 MAPKMPOBKE C HAPYXHbIM AMAMETPOM OYMLLAEMOTO

rasosoro conna.

6.7.1 3akpenneHue npusmsl

v

VQJ\O/S

2 T[lpusma 3 BuHT ¢ umn. ronoskom

1 3axumHoe ycrpoiicteo

Puc. 10 3akpenneHue npusmel

1 Bseawute npusmy (2) ceepxy B 3axmmHoe yctporictso (1).

2 3akpenute C NOMOLBIO BUHTA C LMAMHOPUYEcKo ronoskoi (3).

6.7.2 MoHTax ¢ppesbl

YBEOOMIJIEHME

* [ns 3aMeHbl Gppesbl UCMONb3yiTe TONLKO KMHOUM C MOAXOASLMM PA3MEPOM.

Pasmep kntoua ans nepxarens opess — 27, ans ppessi — 17.

1 Oepxarens dppesbl 2 Opesa 3 Muctpymenrt

Puc. 11 MonTax ppess

1 Cwmontupyitte ¢ppesy (2) c aepxarenem (1).
2 3arsHute ppesy (2) (MuH. 20 Hm).
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6 Beon B 3kcnnyaraumio BRS-CC

6.8 lMporpammupoBaHMe nepemeleHUs B NO3ULIUIO 3CKMMA

RU-20

1 |
o
P

S
i

1  TMo3suums oxmoanms Pl 2 Bson ropenku B 3axmMHoe yctporcteo 3 [Mosuums saxmma P2

Puc. 12 Perynuposka nosuumm saxmma

YBEOOMITEHUE

* Ecnu ropenka He HAXOAMTCS B NO3MLMM 3CXKMMA M BbIMOMHSETCS BO3BPATHO-NOCTYNATENLHOE ABMXKEHME, BOSHUKAET

ONACHOCTL paspyLeHmns Gpesbl.
* Tny6uHa sona dpessl HacTpamsaetcs ¢ nomouwbio dpyHkumn TEACH IN pobora.

TouHoe NPOrpaMMMpoBaHMe poBoTa HEOBXOAMMO ANS TOTO, YTOGbI MPH 3AXKATUM TA30BOTO COMAA CMITbl NPOTMBOAEMCTBIS
He NepenaBanuch YePe3 ropenky Ha ock pobota. D10 MOXeET NPUBECTM k cHOsM B paboTe 1 OTKIIOUEHMAM OCEHM.
OnucaHHble HMxXe TouKM NdepeMellenins NOMKHbI BbiTb COXPAHEHbI B MPOrpaMme pobora.

1 TMepemecture pobor & nosuumio oxmaanus P1 (1).
2 OrnpasbTe 3anpoc Ha roToBHOCTs k akcnnyaraumur BRS-CC.
3 Ecnu ehinonnen «Xoa BHu3» (= |), BBeauTe ropenky B 3axmmHoe yctpoiicteo (2).

LinnuHopuueckas 4acts rasoBoro conna poBHO npuneraer K npmsme 6e3 npumereris cumbl. Ocu ropenku m dpessl Tenepsb
pacnonaratotcs coocHo apyr apyry. Mosuums saxuma P2 (3).
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BRS-CC

6 Beonp B 3xcnnyarauuio

6.9 YcraHoBKa nHeBMoOABUrarens

6

2 3axMMHOe yCTpPOMCTBO 4 Opesa TONOBKOM

[asoBoe conno 3 [ucraHumoHHas BTynka 5  Buntel c umnuHapuyeckort 7 YCTQHOBOUHbIE BUHTBI
8 Hanpasnsiowme canasku

6 [lHesmomsuratens

Puc. 13 YcraHoBKka nHeBMoABMraTens

N O 0 b WODN

OcnabbTe 305kMM OBUIATENS C MOMOLUBIO YCTAHOBOUHBIX BUHTOB (7) 1 BUHTOB € UMNUHApKYEcKoi ronoskolt (5) Ha
Hanpagenslowmx canaskax (8).

Orsenute nHesmoneuratens (6) B kpenneHuu Hasaa.

Ycranosute Heobxonumyto aucTaHumoHHyto srynky (3) Ha dpese (4).

Mepemectute ropenky c rasoebim connom (1) B nosuumio 3axuma (C).

Ynepxwmsarite Hanpasnsiowme canaskm (8) B HukHe nosmumm (xon BHU3Y).

YcraHoeute nHesmopsuratens (6) c BcrasneHHoM aucranumonHo srynkoit (3) Hanpotus rasoeoro conna (1).

3adukcupyiite ABUIaTEND B HOCTPOEHHOM MO3MULMM C MOMOLLBIO BUHTOB C LMAMHAPUYEcKod ronoeko (5)

U ycTaHoBouHbix BuHTOB (7) (MomenT 3ataxku 3,4 H-m).

BoisenuTe ropenky us saxumHoro ycrpoiictaa (2) u chummte aucraHumonnyto stynky (3) ¢ dpessi (4).

YBEOOMIIEHME

* Cneaute 30 TeM, 4TO6bl CKQATbIM BO3MYX 6bI YACTLIM U CYXMM.
Coxarbii BO3AYX AOMKEH OTBEUATL KAK MMHMMYM Knaccy kadectsa 4 B cootsetctaum co craHpaptom 1ISO 8573-1.
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7 dkcnnyaraums BRS-CC

7 3kcnnyaraums

YBEOOMIIEHME

* CO6J‘IK)J1(]IZTe YKA3aHU4, coaepXalmecs B AOKYyMeHTAUMM K KOMNOHEHTaM CBCIPO‘-IHOIZ CUCTEMBI.

7.1 TMNpoeepka GpyHKLUMOHNPOBAHUSA

YBEOOMIIEHME
* Bce pabortbl Ha yCTPOICTBE MM CUCTEME DOMKEH BbIMOMHSTH TOMBKO KBAMMOULUMPOBAHHBINM NEPCOHAN.
* Tny6uHa Beopa ¢ppessl HacTpamsaetcs ¢ nomolwsio pyHkumn TEACH IN pobora.

* Buicota Xona npu OYUCTKE MEeXAHUYECKH 3G¢MKCMPOBCIH(] U HE MeHdeTCq.

1 O6ecrouste Bhixon pobora.

2 Bkniouute nonadvy CXaroro sosayxa.

1 Pyunoe ynpaenenue

Puc. 14 PyuHoe ynpasneHnue knanaHom

PyuHoe ynpasnetme (1) nossonser ynpaenars COOTBETCTBYHOLUMM KNANAHOM.
Dyrkumm «3axmm» u «[THeBMOLBUIaTENb» YNPABNSIOTCS OAHUM M TEM Xe KNANaHOM.

Yacrota BpalleHMs NHEBMOABUIATENS 3ABMCUT OT AABNEHNA HO BXOAOE.

7.2 TMyck nporpammsi

YBEOOMIIEHME

* CJ'IeJJMTe 3 TEM, 4T06bI ropenka HaxoamMnacs B NO3MLUMM 30>KMMA.

= 6.8 [NporpaMMMpPOBAHME NepeMeLLEHMS B MO3ULMIO 3XKMMA Ha cTp. RU-20

= 13.3 Anropwutm BBoga B akcnnyaraumto Ha crp. RU-30
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BRS-CC 8 BoiBopA M3 3kcnnyaraumm

8 BbiBOA M3 3KCNAyaATALUMN

YBEOOMIJIEHME

* I_IpM BbiBOOE yCTpOﬁCTBO M3 aKkcnnyaraumm CO6J'IIOJJ,OI>’IT6 npouenypsbl OTKNOYEHU] BCEX KOMMOHEHTOB CBCIquHOl‘;i
CUCTEMBI.

1 lepekpoite nonauy cxaroro Bospyxa.

2 Orknroumte Bce SNEKTpUYECKME coeanHeHUs.

9 TexHuueckoe 06cNy>KMBAHUE U OUUCTKA

PerynspHoe TexHMueckoe 06CnyXMBAHME M OUMCTKA SBASIOTCS 3ATIOTOM ANMTENLHOTO CPoKa cnyx6sl n GecnepeboiiHoi
paborsl ycTpoicTaa.

A onacHo

OnacHoCcTb TPABMUPOBAHMA NMPU BHE3ANHOM 3anycke

HenpasunsHas akcnnyaTtaums MoxXeT NPUBECTM K CEPbE3HBIM TPABMAM C NETANLHLIM MCXOMOM.

IMpu BbINONHEHMM MOBBIX PABOT MO TEXHMYECKOMY OBCTY>KMBAHMIO, YXOLY, MOHTAXY, NEMOHTAXY M PEMOHTY
cobntonaiTe NPeACTABNEHHbIE HAXKE YKA3AHMS.

*  OrKntoumnTe UCTOUHMK TOKQ.

* [lepekpoiite nopauy cxaroro so3nyxa.

* Orkntoumte Bce dNEKTPUYECKME COEAMHEHMS.

*  OrkntoumTe CBAPOUHYIO YCTAHOBKY.

A onacHo

Yaap 3n1eKTpUUeckKMM TOKOM NpU HeUcnpaBHocTn kabenen
Ecnm kabenun nospexxaeHsl 1M NOOKNOUEHbI HENPABMILHO, MOTYT BO3HMKATb OMACHBIE HAMPSXEHUS. DTO MOXET
NPMBECTM K CEPbE3HBIM TPABMAM C NIETAMbHBIM MCXONOM.

* I'Ipoaepre BCe ToKoBeaywme kabenu u CO€NNHEeHMS Ha NPABMUILHOCTb MOHTAXKA U OTCYTCTBUE I'IOBpe)KJ:leHMﬁ.
* 3amenute noBpexXaeHHsble, J:lquOpMMpOBOHHbIe NN M3HOLWEHHbIe AeTanu.

YBEOOMIJIEHME

Bce pO6OTbI HQ yCTpOlZCTBe MU CUCTeMe OONXKEH BbINOMHATL TONTbKO KBOJ'IMCPMLIMPOBOHHI:IIZ nepcoHan.

Bo Bpems pCI6OT No TEXHMYECKOMY O6CJ'Iy)KMBC|Hl/ﬂO M1 O4YMCTKEe BCeraa MCI'IOJ'Ib3yﬁTe cpeacrtea MHﬂMBMﬂyOJ‘IbHOI‘;i
3AaWmThbIl.

CO6J'IIO,EIOI‘/‘1T€ YKa3aHU4, cogepxaiimecs B LOKYMEHTAUMM K KOMNOHEHTaM CBCIquHOﬁ CUCTEMBI.
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10 HencnpaBHOCTM U X ycTpAHEHUe BRS-CC

9.1 WMHTtepBansi TeXHUUECKOro 06CNy>XKMBAHUS

YBEOOMIIEHME

* YKa3aHHble MHTEPBAJbI TEXHUYECKOTO O6CJ'I)/)KMBOHM$I ABNALOTCS OPUEHTMPOBOYHLIMU U 0ENCTBUTENbHbI npu

3KCMNyaTauMu YCTPOMCTBA B OOHY CMEHY.

Cobnioparite ykaszanus ctanaapta EN 60974-4 no ocmotpy 1 nposepke 060pynoBaHMa Ans Nyrosoi 3neKTpoCBapkm
B NpoLecce ero aKCNNyaTaumu, d TAKXKE COOTBETCTBYIOLIME HALMOHANbHBIE 3AKOHbI M NPEANMCaHUS.

MpoBsonuTe yKasaHHble HMXe NPOBEPKM.

E>xxeHepnenbHO E>xxemecsauHoO

* [lposepste cocrosHue ppessl. * PekoMeHnyeTcs exXeMecsuHO NPoBOaMTL OBLLYIO
oumctky. [Mpr aKCTpeManbHbIX SKCMNNYATALMOHHbIX
YCINOBUSX €€ BbIMOHEHWME OBI3ATENBHO.

¢ Ouuctute 30XXKMMHOE yCTpOﬁCTBO 7 ¢p63y. * I'Iposepre, 0OCTATOYHO N Macna B NpenBknO4eHHOM
6noke NoArotoBkM BO3AYXA U MCNPABEH K OH.

*  OuncTHTe YCTPOMCTBO ANS OTKYCbIBOHMS CBAPOUHOM
nposonoku DAV.

*  CMaxbTe HaNPOBNSIOWYIO Pe3aKa yCTPOMCTBA AN
OTKYCbIBAHMS cBapouHoit nposonoku DAV nocne

20 000 npoxonos.

¢ Ouucrute C60prIlZ noanoH OT OCTATKOB MNPOBONOKU.

Tabn. 15  Wurepeansi TexHuueckoro obcnyxusanms

9.2 3ameHa pes3aka yCTPOMCTBA ANsl OTKYCbIBAHUS CBAPOUHOM npoBosnoku DAV

Pesak paccumran npumepto Ha 20 000 npoxopnos. 310 3HAYEHME sBAsETCS OpHeHTMPoBOYHbIM. OHO BbINO OnpeneneHo
B MCMbITATENbHOM YCTAHOBKE C MCMONb30BAHMEM CTanbHOM nposonoku (1,0 Mm, un SG2). Mpum apyrx nposonoyHbx
3NeKTPONAX BO3MOXHbI OTKIOHEHMS.

Cpok cny>x6bl Pe3aKa 30BUCHT OT UCMONb3YEMBIX MPUCANOUYHBIX MATEPUANOB.
= 6.6 Y3en ycTpoMcTBa ANS OTKYChIBAHMS CBAPOYHOM nposonokm DAV Ha ctp. RU-18
OcropoxHo otkpytute Kpbiwky (3) ¢ macnerkort (4).

2 Oreunute 1 3amennte pesak (6).

3 MMposepsre durkcupoBaHHbIF kynauok (7) Ha Hanuume NPUIHAKOB M3HALWMBAHMS. [1pH HEOBXOOMMOCTH NOBEPHMTE MK
30MEHUTE ero.

4 [lpukpytute Ha mecTo Kpbiwwky (3).

10 HemcnpaBHOCTU U UX ycTPAHEHUe

A onacHo

OnacHocTb noBpeXxxaeHUs 060pyAOBAHUS U TPABMUPOBAHMUS NPU BbINOSIHEHUM paboT
HEYNONTHOMOUYEHHbIM NEPCOHANIOM

HeHannexawmit peMoHT M3nenus 1num ero MSMeHeHMe MOTYT CTATb MPUYMHOM CEPbE3HbIX TPABM M MOBPEXAEHMS
obopynosatms. MNpwu BbINONHEHUM PABOT HEYMONHOMOUYEHHbIM NEPCOHANOM FAPAHTHS AHHYIMPYETCS.

* Bce pabortbi Ha yCTpoOICTBE MM CUCTEME DOMKEH BbIMOMHSTb TONMLKO KBANMBULMPOBAHHBIN NEPCOHAN.

YBEOOMIJIEHME

* CO6J'IIOHGI>’ITe YKA3aHMs, coaepxauwmecs B LOKYyMEHTAUMM K KOMNOHEHTAM CBCIpOHHO;i CUCTEMDI.

CobntonaiTe ycnosms rapaHtim U3 npunaraemoro nokymenta «Warranty». Mpm BO3HUKHOBEHMM Npobrem cBSXMTECH
C IMNEPOM MMM UTOTOBMTENEM.
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BRS-CC

10 HencnpaBHOCTH U X ycTPpAHEHUE

10.1 Moaynb ouncrkm

HeuncnpasHoctb

MpuuuHa

YcrpaHenue

He paboraer
nHeBMOABMraTENb

* [lpepBaHa nopaua cxaroro Bo3myxa,
MMM HAPYLIEHO LWNAHIOBOE
coenunHeHMe.

* [posepsre Bee nuTatowme kabenm
ABMrATENs, SNEKTPOMArHMTHbIM knanaH Y2
1 pe3bOOBblIE COEOMHEHMS.

* J:I.ermenb HencnpaseH, 3aMeHuTe ero.

*  DneKTPOMArHUTHbIM KnanaH Y2
He nepekntouaercs.

* [lpoBepbTe CUrHAMbHbBIM BbIXOA CUCTEMBI
ynpasneHus poboToM.

* 3artBop KnanaHa 61OKMPOBAH.

* 3ameHute 3H6KTPOMOI'HMTHI:IIZ Knanat.

QyHkums xona
He paboraer.

*  DneKTpOoMArHuTHbIM knanaH Y1
He nepekntouaercs.

* [posepbte nuTatowme kabenu knanava
u pesbboBoe coeamHeHue.

HekauectseHHas ouncrka.

° @pew HEeMCNPABHA MUK 3ATYNMNACS.

* 3amenute dppesy.

Yactn ropenku
NOBPEXAALOTCS.

* Henoaxonswwe netanm o6opynoBaHms.

* I_Ipoaepre neranu, npenHasHa4YeHHble ang
rOpenku.

* [MposepsbTe mMybuHy BBOAA rOPEnKM.

Tabn. 16  HeucnpasHoctu u ux yctpatetme

10.2 Onpsickuearensb TSi

HeuncnpasHoctb

MpuunHa

YcTrpaHeHue

DyHKUMS ONPbICKMBAHMS
He pabortaet

* [lpoBepbTe ypoBeHb 3aMOMHEHMS.

* [obaBbTe CPencTBo NPOTMB HANMMNAHMS
CBAPOYHbIX BpbI3r.

* [lpepBaHa nopaya cxaroro Bo3myxa,

MNK HApPYLWEHbI LWNAHIOBbIE COEANHEHMS.

* [lpoBepbTe Bce NUHMM NOAAYM LMAMHEPA
U pe3bboBble CoeanHeHMS.

¢ MexaHunueckuit knanaH
ONpPbICKMBAHMA Y4 ne nepekntovyaercy.

* 3aMeHHTE MEXAHUYECKMI KNanaH
onpsickuBaHms Y4.

* Emkocts co cpenctsom npotus
HANMMAHMS CBAPOUHBIX BpbI3r nycTa.

* 3ameHuTe eMKOCTb, NpH HEOBXOAMMOCTH
nobasbTe cpeactso.

Cnuiwkom MHoro/mano
PACHbINEHHOTO TYMaHA

* Hacrpoiika nosmpyemoro konmuecrsa
owmnbouHa.

* M3meHuTe HACTPOMKY C MOMOLLbIO
APOCCENLHOTO BMHTA.

CnuwkomM mano TyMaHa

. HenocmTquoe BpeMms OnpbICKMBAHUS.

* [lposepbTe BpeMs ONpLICKMBAHMS (BpeMs
npebbIBaHMS ropenkM B onpbickueaTene).

* Crnunwkom Huskoe pabouee nasneHue.

* [lposepbre pabouee nasnetue.

Her pacnbineHHoro TymaHa

¢ CnuwkoMm HusKkoe po6oqee oasneHue.

* [posepbre pabouee nasnetme.

Tabn. 17  HeucnpasHocTu 1 ux yCcTpaHeHue: onpbickMBaTens
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11 OemoHTaX

BRS-CC

10.3 YcTpoiicTBO ANns OTKycbiBAHUS CBAPOUHOU npoeonoku DAV

HeuncnpasHoctb

Mpuunna

YcrpaHnenue

DyHkumns obpeskm
He paboraer

MpepeaHa nonaya cXaToro BO3AyXd, Mnm
HAPYLIEHO LWGHTOBOE COEAMHEHME.

* [lposepbTe Bce nuTatolwme kabenu

UMAMHAPA, SNeKTPOMATHUTHbIM KnanaH Y3
1 pesbboBble COENMHEHMS.

SnekTpomarHmTHbiM knanaH Y3
He nepekoyaeTcs.

[MpoBepbTe cUrHANBHBIM BbIXOA CUCTEMbI
ynpasnexus poboToMm.

3arBoOp KNANAHA GAOKMPOBAH.

3amenute nHesMopacnpenenutens Y3.

Mnoxas Cnmwkom Huskoe pabouee naenenue lMposepbTe HacTpoliky Ha perynatope
NPOM3BOAMTENLHOCTD BO3AYXQ. AaBneHms:
pesanus. MuH. 4 6ap, makc. 8 6ap
* TonkaTensb ¢ 3aTPyAHEHHbIM XOAOM. * [leMoHTUpYJiTE, OUMCTUTE M CMOXbTE
NOABMXHbIE AETANM.
*  CokpatuTte MHTEpPBAMbI OYMCTKM.
¢ Pexylwas KPOMKa 3arps3HeHa. ¢ Ouucture.
* [I3HoweHHAas pexyluas KpomKa. * W3menute nosmumio noasoaa P1.
* 3aMeHuTE pesak.
CsobonaHbIM KoHel * [Mposonoka He npuneraet e OTKOppEKTUPY#TE NO3ULMIO NOABOAC

NPOBONOKU 3CIFM6GeTC9I. K q)MKCMpOBOHHOMy Kynauky. CBOPOL{HOI\/‘i ropenku.

* KOHTpOI‘IOpG 3AKNTMHUBAETCA. * ﬂeMOHTMpyﬂTe, OYUCTUTE U CMAXKbTE
noaBM>XXHbIe OeTAnu.

e 3araHute KPEneXHbI€ BMHTHI.

C onuwmedt cuntbiBaHMS o [arumk asmxenns ocnab mnu * YCTaHOBMTE 3AHOBO W 3aKPENUTE.
KOHEYHOro MoNoXeHns: HeucnpaseH.

OTCYTCTBYET CHTHAnN. e Kabenb ocnab mnum nospexaeH. * 3amenure.

Tabn. 18  Heucnpasroctu u nx yctpatetme: DAV

11 OemoHTaX

RU-26

A oOnAcHo

OnacHocTb TPABMUPOBAHUSA NPY BHE3AMHOM 3amnycKe

HenpasunbHas akcnnyaraums MOXeT NPMBECTU K CEPbE3HbIM TPABMAM C NETANbHLIM MCXOMOM.

Mpw BLINOMHEHKMU NIOBLIX PABOT NO TEXHUYECKOMY OBCTYXKMBAHUIO, YXOLY, MOHTAXY, AEMOHTAXY M PEMOHTY
cobnionaiTe NPeAcTaBneHHbIE HMXE YKA3AHMS.

*  OrkntoumnTe MCTOUHMK TOKA.

* [lepekpoiite nopauy cxaroro Bosayxa.

e Orkntoumnte BCe BMNEKTPUUECKME COSAMHEHMS.

e OrkntoumnTe CBAPOUHYIO YCTAHOBKY.

YBEOOMITEHUE

¢ Bce pC]6OTbI HQ ycrpoﬁcme NN CUCTEME OONXKEH BbIMONHATb TONBKO KBClJ'IMq)IALI,MpOBClHHbIIz nepcoHan.

* Cobnionaitte yKasaHMs 13 cneaytoLei massi:

= 8 Boieon U3 akcnnyaraumu Ha ctp. RU-23.

1 BbikpyTHTE BMHTBI M CHUMMTE MOOYTb OUMUCTKM.

BAL.0136.0 = 2020-09-18



BRS-CC 12 Yrunuzauus

12 Ytunusaums
ﬂﬂﬂ HO,ElJ'Ie)KOLLLel‘;i yTMJ'IM3CIL|,MM mnigenmsa CHa4Yana BbIMNOMHMUTE €ro AEeMOHTAX. an yTl/IJ'IM30LlMM CO6J'I}OJJ,CIIZT6 Tpe6OBOHMﬂ

MECTHbIX I'IOJ'IO)KeHMIZ, 30KOHOB, I'Ipe,l:lI'IMCOHIAI‘;i, HOPM U1 ONPEKTUB.

= 11 Hemontax Ha ctp. RU-26

12.1 Marepuansi
M3ﬂeﬂMe COCTOUT B OCHOBHOM M3 METANNMMUYECKMX nernel;i, KOTOpble MOXHO nepennasunTb HA CTanEenUTEMHbIX
M MeTannypruyeckmnx npeanpuatmax m UCNonb3oBATb NOBTOPHO MNOYTU 663 OI'pGHVNeHMl‘;i. Mcnonb3osaHHble NNACTMKOBbIE
MaTepuansl NPOMAPKUMPOBAHbI, 4TO 0BNEryaeT COPTUPOBKY M GPAKLMOHMPOBAHME MATEPUANOB ANS MX AANbHEMLEN

nepepaboTtku.

12.2 PacxonHble marepuansi
He JZlOI'IyCKGIZTe 3arpsa3HEeHMs NoOYBbI MACNAMMK, CMA3ZKAMU U YHUCTALLMMUK CPEACTBAMMU, npeuompomoiﬁe Mnx nonagaHue
B KQHANU3AUMUIO. 3TM MC]TepMC]ﬂbI HeO6XOﬂMMO XpGHMTb, TpOHCﬂOpTMpOBGTb n yTMHM3MpOBOTb B COOTBeTCTByIOLLlMX
emkocTax. pu atom cobnionarite TpeBOBAHMS COOTBETCTBYIOLMX MECTHBIX MONOXEHMM WM YKA3AHWS MO yTUIM3ALMM,
npuBeneHHble B NACNOPTAx 6€30NaCHOCTU NPOM3IBOAMTENS PACXORHOTO MATEPMANd. 3arps3HEHHbIE MHCTPYMEHTbI AN
OYUCTKUN (KMCTM, TKAHb U T. ﬂ.) TAaKXe yTMﬂMBMpylZTe B COOTBETCTBMU C AAHHbIMU I'IpOM3BOﬂMTeﬂ9I pOCXOﬂHOI’O MGTepMGHG.

12.3 Ynakoeka

Komnatnus ABICOR BINZEL cokpatina o6beM TPAHCMOPTHOM yNAKoBKM 40 Heobxoanmoro MuHmnmyma. Mpu ssibope

YNAKOBOYHbIX MATEPMANOB YYMTLIBAETCA BOSMOXHOCTb MX BTOPMYHOIO MCNONb3OBAHMS.

BAL.0136.0 » 2020-09-18 RU-27
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13 NpunoxeHue

13 Mpuno>xeHune

13.1 Cxema noaknoueHuns
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13 NpunoxeHue

13.2 Cxema NHEBMATUYECKOWU CUCTEMBI

MHesmonsuratens  OnpeickueaTens
Xonoeowm 3aXKMMHOM A
uMnUHAP LUMAMHAP
Bsepx  BHus Otkp.  3akp. ,.-;S-\\.\
-4 -— —p { ) 8 MM
~ 8 MM
Z1 o~
S1 {3
[s4®
| | 6 MM
6 MM | |6 MM {
/

HoxHuubl ans peskm nposonokm
Ortkp.  3akp.
Z3

6MM 6 MM

: PR L |
+ + > Bcaceisanne  Bosspar
Onpesickuea-  Cpencrso npotmes
Tenb HanunaHug Ccea- 6 6
8 MM POUHBIX BpbI3r; 1 | ap
R e —
@ Onumus ! 10 mMm
Puc. 16 CxeMa NHEBMATUYECKOM CUCTEMBI
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13 NpunoxeHue

BRS-CC

13.3 Anroputm BEOAA B 3KCAAYyATALMIO

Oumctka m
OnpbICKMBAHUE

MNepemelyenme

B nosmumio P1

Mepemeluerme
8 nosuumio P3

Onpenenetme
W yCTpaHeHue
MPUYMHBI

Onums
npoaysa =1/~

-

Bson
[oToB

Her

Ha

MepemelueHme
8 nosuuumto P2

Beixon

Y2 =1

y

Bpems oxwuaa-

Hma ok. 0,5 ¢

Bobixon
Y1

A

Mepemeluerme
8 nosuumio P4

Y4 = npouecc
OﬂprCKMBGHMSI

¢

Bpems oxumno-
HMa ok. 1 ¢

Mepemelyerme
B nosmumto P3

Bpems oxwuna-
Hma ok. 0,5 ¢

¢

" Bpems oxwuaa-
HUS OK. 2 € MepemelieHme
8 nosuuuto PS5
Beixon ¢
Y1 =0 Bbixon
Y3=1
Beixon
Y2=0 Bpems oxuno-
Onums Hma ok. 0,5 ¢
nponysa = 0
Onpenenetune Buixon
W yCTpaHeHue Her Y3=0
MPUYMHDI
Bbixon u3
Nepemewiene CTAHLMM OUMCTKM
8 nosuumio P1 ropenok
Puc. 17 Anroputm BBOAA B 3KCMNYATALMIO
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13 NpunoxeHue

P1 [No3unums Haa cTaHUMEN OUMCTKM

P2 Mo3unums ounctku (ropenka B nosmumm 3axmuma)

P3 Mo3uums Han onpsickuBatenem

P4 Mosuums onpbickmeanms (knanan Y4 npueoputcs B AEMCTBUE MEXAHWYECKM NPH BBOAE FOPENKH)

P5 Mo3uums Hap HOXHULAMM ANS PE3KM

Y1 SnektpomarHmTHbiM knana, xon BBEPX — BHM3

Y2 DNeKTPOMArHUTHbIN Knanax ang 3axumHoro umnuuapa (3AXATD — PA3XKATD) u nHesmonsuratens
(BKJT. — BbIK.)

Y3 ONeKTPOMArHMTHbIM KNAMAH, HOXHKUULI Ans peskm nposonokm BKIT. — BbIKJT.

Y4 MexaHuueckmit/TaKTMAbHBIM KNANAH ONPLICKMBAHMS

QOyrkums Mponys uepes wnawrossit naket (BKJT. — BbIKI1.)

«lponys»

Ready McxonHoe nonoxeHue CTaHLMM OUMCTKM TOPenoK (XomnoBol uunuHap BHM3Y, S1 aktMemposaH)

(FotoBHOCTS)

Tabn. 19  [oscHeHnus
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